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Stand: november 2010. irrtum und Änderungen zur Verbesserung des Systems im Sinne seines Verwendungszweckes bleiben jederzeit vorbehalten.  

INDUTec® MS und INDUOil® HL sind eingetragene Warenzeichen von Menzel MeTallcheMie. 

alle zeichnungen in diesem katalog sind Skizzen, die nicht unbedingt das exakte aussehen der beschriebenen Teile wiedergeben.
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keiten wenden Sie sich bitte an ihren Menzel MeTallcheMie anwendungstechniker.

koaxialsprühköpfe ab Seite 12

aufsätze zur Sprühbildänderung ab Seite 14

Ventileinheiten ab Seite 18 Druckbehältereinheiten ab Seite 24

zubehör und Spezialanwendungen

außerdem finden Sie in diesem Gesamtprogramm zahlreiche zubehörteile 
zur ergänzung, Befestigung und Montage sowie Produkte für Spezialein-
satzfälle wie die Tropfen-Distanz-Dosierung, innenkühlung oder Systeme 
mit automatischer Befüllung zum unterbrechungsfreien Betrieb.

eine ausführliche inhaltsübersicht finden Sie auf den Seiten 2 – 3.

INDUOil® HL hochleistungsöle 

Das Menzel kühl-Schmiersystem basiert auf biologisch abbaubaren 
hochleistungsölen. Detaillierte informationen finden Sie ab Seite 50 in 
diesem Gesamtprogramm.

Standard-Sprühstrahl

INDUTec® MS SD4

INDUTec® MS FD4 z2 INDUTec® MS SD4 M2

INDUTec® MS SD3

INDUTec® MS ra 4.30

INDUTec® MS ra 4.70

INDUTec® MS V 4.50Va 
INDUTec® MS V 4.100Va 

INDUTec® MS V 4.100 
INDUTec® MS V 4.200

INDUTec® MS Fa 4.20

INDUTec® MS Fa 4.50 D

INDUTec® MS Fa 4.90 D

INDUTec® MS Fa 4.140 D

INDUTec® MS Fa 4.60
INDUTec® MS Fa 4.60.100

INDUTec® MS ra 4.20.a45.100

INDUTec® MS rS 4.75
INDUTec® MS rS 4.75.100

INDUTec® MS SWa 4

INDUTec® MS SWa 4.100

INDUTec® MS SWa 4.100.50

INDUTec® MS WD 4.90.03

INDUTec® MS WD 4.90.03/60-90rM

INDUTec® MS WD 4.90.05/70-90rM

INDUTec® MS Sprühblock 68
INDUTec® MS Sprühblock 94

INDUTec® MS Sprühblock kurz W

INDUTec® MS VT1-1 24/110/230 V INDUTec® MS 0-D1
INDUTec® MS 0-D2
INDUTec® MS 0-D6
INDUTec® MS 0-D10
INDUTec® MS 0-D20
INDUTec® MS 0-D40INDUTec® MS VTr2-1 24/110/230 V

INDUTec® MS VTr2-2 24/110/230 V

INDUTec® MS VT2-1 24/110/230 V
INDUTec® MS VT2-2 24/110/230 V

INDUTec® MS VTr5-1 24/110/230 V
INDUTec® MS VTr5-2 24/110/230 V
INDUTec® MS VTr5-3 24/110/230 V
INDUTec® MS VTr5-4 24/110/230 V
INDUTec® MS VTr5-5 24/110/230 V

INDUTec® MS VT5-1 24/110/230 V
INDUTec® MS VT5-2 24/110/230 V
INDUTec® MS VT5-3 24/110/230 V
INDUTec® MS VT5-4 24/110/230 V
INDUTec® MS VT5-5 24/110/230 V

INDUTec® MS VT 2-1 MPV-Mz  
24/110/230 V

INDUTec® MS VTe SD3

Das INDUTec® MS System im Überblick

Sie haben Fragen?

Gerne informieren wir Sie ausführlich zu den MMkS Systemen  
und Schmierstoffen. rufen Sie uns an unter 

07331 98 78-0
Wir freuen uns auf ihren anruf.
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„Wir haben die Kühl-Schmiertechnik nicht revolutioniert, 
 sondern gleich ganz neu erfunden.“

Otto Menzel, Geschäftsführer



Vor über 20 Jahren wurde bei Menzel in kuchen in 

Baden-Württemberg der Grundstein gelegt für ein 

System, dessen innovationskraft bis heute anhält. 

einen Meilenstein in der Metallbearbeitung. Das  

INDUTec® MS Minimalschmier-System.

Minimalschmiertechnik ist heute aus der moder-

nen Metallbearbeitung und aus vielen anderen  

industrien nicht mehr wegzudenken. Die Möglich-

keiten zur kosteneinsparung und zum Umwelt-

schutz machen Sie zu Der kühl-Schmiertechnik 

des beginnenden Jahrhunderts.

SchwäbiSche weltklaSSe

Menzel MeTallcheMie ist bis heute der Pionier 

und Marktführer in der entwicklung von Mini-

malschmiertechnologien auf Basis biologisch ab-

baubarer hochleistungsöle. Darüberhinaus bieten 

wir mit den INDUTec® MS Systemen das weltweit 

verbreitetste und flexibelste Minimal-Mengen-

kühl-Schmier-System überhaupt.

Dabei liegt unser eigentliches know-how – neben 

der entwicklung immer neuer hochleistungsöle 

und Präzisionstechnologien – vor allem in dem, 

was Minimalschmiertechnik am meisten benötigt: 

erfahrung. Das Gespür für die richtige Wahl von 

Düse und Öl, die richtige Dosierung. Vor allem im 

Grenzbereich der Minimalschmiertechnik unver-

zichtbar.

herkunft und Zukunft

Der vorliegende katalog liefert ihnen einen Über-

blick über bewährte anwendungstechnologien, 

vom BasisSystem für einzelne Sprühstellen bis 

zum Baukasten für ganze Produktionsanlagen.  

außerdem enthält er umfangreiche informationen 

zu den INDUOil® HL hochleistungsölen.

Sollten Sie Fragen haben oder einen besonde-

ren anwendungsfall, der hier nicht ausreichend 

beschrieben wurde, rufen Sie uns an. Unsere an-

wendungstechniker und unser Serviceteam helfen  

ihnen jederzeit gerne weiter. Und wer weiß, viel-

leicht haben wir ihr Problem ja bereits gelöst.

Peter Sachs 
Geschäftsführer Menzel MeTallcheMie

Willkommen in der Zukunft  
der Kühl-Schmiertechnik
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aufs Wesentliche reduziert und nichts weggelassen.

Die INDUTec® MS  
BasisSysteme.

INDUTEC® MS
MMkS Minimal-Mengen-kühl-Schmier-Systeme
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.BasisSysteme
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daS INDUTec® MS baSiSSyStem:  
Sofort einSatZbereit

Die einfachste Variante, eine Sprühstelle mit  

INDUTec® MS auszurüsten, erhalten Sie durch 

eines der INDUTec® MS BasisSysteme.

alle INDUTec® MS BasisSysteme arbeiten nach 

dem Druckbehälterprinzip und sind elektropneu-

matisch ansteuerbar. Sie enthalten bereits alle 

Bauteile, um ohne aufwändige Montagearbeiten 

in Betrieb genommen zu werden.

die baSiSSySteme Sind in verSchiedenen  
auSführungen erhältlich:

 > zum anschluss von 1 bis 4  

koaxialsprühköpfen

 > mit einer oder zwei getrennten 

Sprühzeiten

 > mit 1, 2, 6 oder 10 litern  

Fassungsvermögen

 > mit 24 V, 110 V oder 230 V  

Spannungsversorgung

So beStimmen Sie daS richtige SyStem  
für ihre anwendung:

 > legen Sie zunächst die anzahl der benötigten 

koaxialsprühköpfe fest.

 > ermitteln Sie die sinnvolle Behältergröße.

 > entscheiden Sie sich dann für das System,  

das für ihre art der Spannungsversorgung 

geeignet ist.

So einfach lässt sich kühl-Schmierung  
auf den Punkt bringen.

1 – 4

Anzahl Sprühköpfe 
(1, 2, 3 oder 4)

Fassungsvermögen  
des Druckbehälters 
(1, 2, 6 oder 10 Liter)

Sprühzeiten
(2Z für 2 getrennte 
Sprühzeiten, sonst 
leer lassen)

Spannung 
(24, 110 oder  
230 V) 

Beispiele für Bestellnummern:

inDUTec MS 1-D2 SD4 24 V

1 koaxialsprühkopf, 2 liter Druckbehälter,  
1 Sprühzeit, 24 V Spannungsversorgung

inDUTec MS 4-D6 2z SD4 230 V

4 koaxialsprühköpfe, 6 liter Druckbehälter,  
2 Sprühzeiten, 230 V Spannungsversorgung

Daraus ergibt sich die Bestellnummer für ihr   

INDUTec® MS BasisSystem:

INDUTEC MS    -D     SD4  V
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Zwei magnetventile für noch präZiSere 
anSteuerung

Durch den einsatz eines zweiten Magnetventils 

können Sprüh- und Steuerluft getrennt angesteu-

ert werden. Diese Option ist als Sonderausstat-

tung erhältlich.

Sprühzeiten

Bei Systemen mit synchroner Sprühzeit sprü-
hen alle ange schlossenen koaxialsprühköpfe 
zeitgleich. Bei Systemen mit zwei getrenn-
ten Sprühzeiten können zwei Gruppen von 
koaxialsprühköpfen unabhängig voneinander 
angesteuert werden.

Sonderanfertigungen

INDUTec® MS BasisSysteme mit Sonder-
spannungen, Sondergrößen sowie Versionen 
mit längerer zuleitung oder pneumatischer 
ansteuerung erhalten Sie gerne auf anfrage.

Sie haben fragen?

Gerne informieren wir Sie ausführlich zu den 
MMkS BasisSystemen. rufen Sie uns an unter 

07331 98 78-0
Wir freuen uns auf ihren anruf.

SerienauSStattung für alle INDUTec® MS baSiSSySteme 

 > elektro-pneumatisch ansteuerbar

 > Druckbehälterprinzip;  

Betriebsdruck: 2,5 bar

 > Druckbehälter aluminium inkl. Dichtung 

(2- & 6-liter-Behälter auch in edelstahl  

erhältlich)

 > 2m 3-fach-Schlauch schwarz-blau-transparent 

für Medium, Sprüh- und Steuerluft

 > Schwenkdrosselventil zur stufenlosen  

einstellung der Mediummenge

 > Schwenkdrosselventil zur stufenlosen 

 > einstellung der Sprühluftmenge

 > Schwenkringstück für Steuerluftleitung

 > integrierte Ventileinheit

 > 3/2-Wege-Magnetventil für Steuerluft und 

Sprühluft pro Sprühzeit

 > Druckregler zur einstellung des Behälterdrucks 

inkl. Manometer

 > Druckregler zur einstellung des eingangsdrucks 

inkl. Manometer

 > absperrventil für luft, inkl. Schnell entlüftung

 > TüV-Sicherheitsventil (2,5 bar)

 > Mediumförderung über Steigrohr mit  

rückschlagventil und Filter

 > Deckelöffnung zur Befüllung

 > Deckel mit regelbarer entlüftung zur Förderung 

konstanter Mindest-Medienmengen

 > Wandhalterung

 > niveauüberwachung aus PVc, potenzialfrei, 

Öffner, Minimalkontakt

 > Benutzerhandbuch mit Betriebsanleitung  

in eU-norm, inkl. herstellererklärung

 > Betriebsbereit

Modell mit  
2 MagnetventilenSerienausstattung

.BasisSysteme



Von Profis für Profis.

Das INDUTec® MS  
Baukasten  
System.

INDUTEC® MS
MMkS Minimal-Mengen-kühl-Schmier-Systeme
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.Baukasten System
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INDUTec® MS wächSt mit ihrer  
produktionSanlage

Mit dem INDUTec® MS Baukasten System können 

Sie größere und komplexere anlagen mit einem 

zentralen Druckbehälter und mehreren Ventil-

einheiten ausrüsten und dieses System auch 

nachträglich beliebig erweitern.

zur Versorgung komplexer anlagen mit mehreren 

Sprühstellen kann eine Vielzahl von Ventilein-

heiten parallel an eine Druckbehältereinheit 

angeschlossen und jede Sprühstelle getrennt 

mit einem oder mehreren koaxialsprühköpfen 

ausgerüstet werden.

1. die koaxialSprühköpfe

zunächst ist festzulegen, welche Bearbeitungs-

stellen besprüht werden sollen und wieviele koa-

xialsprühköpfe dazu benötigt werden. Die art der 

koaxialsprühköpfe muss je nach anwendungsfall 

entsprechend gewählt werden und gegebenenfalls 

mit dem entsprechenden zubehör modifiziert 

werden, um Strahlform, Sprühstärke etc. an die 

anforderungen anzupassen.

 > Seite 12 – 17

2. die ventileinheiten

im zweiten Schritt muss entschieden werden, 

welche koaxialsprühköpfe gleichzeitig sprühen 

und somit zu einer Gruppe zusammengefasst 

werden können. Für jede dieser Gruppen wird eine 

Sprühzeit benötigt. Bei der art der Spannungsver-

sorgung können Sie dabei zwischen Versionen mit 

24, 110 und 230 V wählen. 

 > Seite 18 – 23

3. der behälter

anhand der anzahl der koaxialsprühköpfe und der 

Ventileinheiten sowie je nach Wahl der Sprühin-

tervalle und -mengen ist eine Druckbehälterein-

heit mit entsprechendem Fassungsvermögen zu 

wählen. es stehen Versionen mit 1, 2, 6, 10, 20 

oder 40 litern zur auswahl. 

 > Seite 24 – 27

4. daS Zubehör

zur installation und zur Modifizierung ihrer  

INDUTec® MS anlage stehen ihnen im kapitel 

zubehör zahlreiche Möglichkeiten zur Verfügung. 

entsprechend der gewählten einbauweise können 

Sie hier zwischen verschiedenen einbauvorrich-

tungen, Verlängerungen etc. wählen.

 > Seite 28 – 39

eine lösung für alle anwendungen.
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Sprühzeiten

Bei Ventileinheiten mit synchroner Sprühzeit 
sprühen alle ange schlossenen koaxialsprüh-
köpfe zeitgleich. Bei Systemen mit zwei 
getrennten Sprühzeiten können zwei Gruppen 
von koaxialsprühköpfen unabhängig vonein-
ander angesteuert werden.

Sonderanfertigungen

INDUTec® MS Systeme mit Sonderspan-
nungen, Sondergrößen sowie Versionen mit  
längerer zuleitung oder pneumatischer  
ansteuerung erhalten Sie gerne auf anfrage.

Sie haben fragen?

Gerne informieren wir Sie ausführlich zu den 
MMkS Baukasten-Modulen. rufen Sie uns an 
unter 

07331 98 78-0
Wir freuen uns auf ihren anruf.

INDUTec® MS außenkühlung

z.B. Fräsen

INDUTec® MS  
Druckbehältereinheit

INDUTec® MS innenkühlung

z.B. Bohren

INDUTec® MS Sprühschleuse

z.B. coilbefettung

planungSbeiSpiel mit verSchiedenSten anwendungSfällen

Baukasten System

.Baukasten System



INDUTec® MS SD steht für ein Düsenkonzept, mit 

dem die verschiedensten anforderungen erfüllt 

werden können. Das System basiert auf einem 

koaxialsprühkopf, der einen rundstrahl mit 5° 

Sprühwinkel erzeugt. Durch spezielles zubehör 

können unterschiedliche Strahlformen und 

Sprühwinkel für nahezu jeden anwendungsfall 

erzeugt werden.

Durch ihre extrem kleine Baugröße benötigen 

die koaxialsprühköpfe nur geringen einbauplatz. 

Für schwer zugäng liche Sprühstellen können sie 

mittels eines biegsamen aufsatzes verlängert 

werden.

So funktioniert ein INDUTec® MS  
koaxialSprühkopf

ein solcher koaxialsprühkopf arbeitet pneuma-

tisch. er wird durch eine nadel, die mittels einer 

Feder gegen die Sprühöffnung gepresst wird, 

verschlossen. Durch einen Steuerluftdruck wird 

diese nadel zurückgeschoben und die Sprüh -

öffnung freigegeben. Das Medium wird dem koa-

xialsprühkopf aus einem separaten Druckbehälter 

zugeführt. Über eine dritte Druckleitung wird 

Sprühluft zugeführt. Diese Sprühluft ummantelt 

das Medium beim austritt aus dem koaxialsprüh-

kopf und bündelt es zu einem punktgenauen, 

richtungsstabilen und nebelfreien Sprühstrahl.

beinahe alleS kann verSprüht werden

Durch den stufenlos einstellbaren Druck können 

beliebige Medien – vom wassergemischten 

kühlschmierstoff bis zum extrem zähflüssigen 

Schneid- und zieh-Öl – versprüht werden.

auch minimale mengen laSSen Sich noch 
präZiSe kontrollieren

Je nach anwendungsfall muss der jeweilige  

koaxialsprühkopf durch geeignete Modifizierung 

an die speziellen anforderungen angepasst 

werden. Die folgende Übersicht gibt ihnen einen 

einblick, inwieweit die verschiedenen Teile bei 

den möglichen anwendungs gebieten sinnvoll 

kombiniert werden können.

Die Umrüstung mit den Spezial-innendüsen-

einsätzen SiD ermöglicht die Veränderung der 

Materialdurchflussmengen. Durch die Verwen-

dung der verschiedenen aufsatz kappen können 

Sprühstrahlform und Sprühwinkel variiert werden.

Die theoretisch errechneten Sprühwinkel sind 

circa-Werte. entscheidend ist immer das zusam-

menspiel des Mediums und des Sprühluftdruckes, 

die jedoch stets in einem geeigneten Verhältnis 

zueinander stehen müssen. Deshalb sind Praxis-

versuche vor Ort zwingend erforderlich, um exakte 

Werte zu ermitteln.

modulare vielfalt

Durch die verschiedenen kombinationen der 
Module lassen sich zahllose Varianten der  
koaxialsprühköpfe SD3/SD4 erstellen.  
Dadurch kann für nahezu jeden anwendungs-
fall der optimale koaxialsprühkopf zusammen-
gestellt werden.

Das herzstück. Die INDUTec® MS koaxialsprühköpfe.



INDUTec® MS Sd4

koaxialsprühkopf für nahezu  
alle anwendungsfälle 
 

 > Äußere Mediumzuführung

INDUTec® MS fd4 Z2

noch bessere Strahlbündelung  
für größere Sprühdistanzen oder  
zur innenkühlung. 

 > Äußere oder innere  
Mediumzuführung

 > erhöhter luftdurchsatz durch  
2. Sprühluftanschluss

 > max. Sprühluftmenge  
ca. 180 l/min**

INDUTec® MS Sd4 m2

zum Versprühen entmischender 
Medien, die getrennt gelagert  
und der Düse zugeführt werden. 

 > Äußere Mediumzuführung
 > Mediumzirkulation bei  
entmischenden Medien

 > zwei verschiedene Medien

INDUTec® MS Sd3

Spezialsprühkopf mit rastereinstel-
lung für Medium und Drosselventil 
für Sprühluft direkt am hauptkörper 
der Düse.

 > Äußere Mediumzuführung
 > Mediummenge einstellbar 
am hauptkörper (raster)

 > Sprühluftmenge einstellbar  
am hauptkörper

* eingangsdruck (Sprühluft) 6 bar, Schlauchlänge 1 m

** eingangsdruck (Sprühluft) 6 bar, Schlauchlänge 1x 1 m ø 6 mm, 2x 0,5 m ø 4 mm

koaxialsprühköpfe

SerienauSStattung für  
alle INDUTec® MS  
koaxialSprühköpfe 

 > hauptkörper: nirO-Stahl

 > koaxialsprühkopf und nadel: 

nirO-Stahl

 > O-ringe: Viton

 > Steuerluftdruck:  

min. 5,5 – max. 6 bar

 > Sprühluftdruck: max. 6 bar

 > Mediumdruck: max. 6 bar

 > max. Sprühluftmenge:  

ca. 106 l/min.*

koaxialSprühköpfe der neueSten generation: die INDUTec® MS Sd3 

> Das integrierte M16 Gewinde am Gehäuse erlaubt ein direktes einschrauben des Sprühkopfes in eine  

entsprechende Vorrichtung ohne zusätzliche halterung

> Drosselventile direkt am hauptkörper der INDUTec® MS SD3 ermöglichen die regulierung von Sprühluft  

und Medium direkt am Sprühkopf. Dabei kann die Mediummenge über eine rasterverschraubung sogar  

reproduzierbar feinstjustiert werden.

Neu!

Mediumzufuhr

SprühluftzufuhrSteuerluftzufuhr

Medium-Drosselventil
(Raster)

Sprühluft-Drosselventil

.Baukasten System ..koaxialsprühköpfe
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Standard-Sprühstrahl

rundstrahl mit  
5° Sprühwinkel

RA 4.30

rundstrahl mit  
30° Sprühwinkel

RA 4.70

rundstrahl mit  
70° Sprühwinkel

V 4.50VA 
V 4.100VA 
 
rundstrahl mit  
5° Sprühwinkel 
edelstahl-verlängerung  
50 bzw. 100 mm

VA 4.100 
VA 4.200 
 
rundstrahl mit  
5° Sprühwinkel 
verlängerung  
100 bzw. 200 mm 

FA 4.20

flachstrahl mit  
20° Sprühwinkel 
360° drehbar

FA 4.50 D

flachstrahl mit  
50° Sprühwinkel 
360° drehbar

FA 4.90 D

flachstrahl mit  
90° Sprühwinkel 
360° drehbar

FA 4.140 D

flachstrahl mit  
140° Sprühwinkel 
360° drehbar

FA 4.60 
FA 4.60.100 
 
flachstrahl mit  
60° Sprühwinkel 
länge 17 bzw. 100 mm 
ø 8 mm

Strahlformen und Sprühwinkel
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RA 4.20.A45.100

rundstrahl mit  
20° Sprühwinkel,  
45° abgewinkelt

RS 4.75 
RS 4.75.100 
 
ringstrahl mit  
75° Sprühwinkel 
länge 20 bzw. 100 mm 
ø 8 mm

SWA 4 
 
 
rundstrahl mit  
5° Sprühwinkel,  
220° schwenkbar, 
axial 360° drehbar

SWA 4.100 
 
 
rundstrahl mit 5° Sprüh-
winkel, 220° schwenkbar, 
axial 360° drehbar  
mit 100 mm Sprühkopf-
verlängerung

SWA 4.100.50 
 
 
rundstrahl mit 5° Sprüh-
winkel, 220° schwenkbar, 
axial 360° drehbar 
mit 100 mm und 50 mm 
Sprühkopfverlängerung

 WD 4.90.03 
 
rundstrahl mit 5° Sprühwinkel,  
90° abgewinkelt, innendüse ø 0,3 mm

Sprühblock 68 
Sprühblock 94 
 
Sprühblock u.a. für bandsäge mit 3 mediumöffnungen

Sprühblock Kurz W 
 
Sprühblock kurz, abgewinkelt, für kreissäge,  
mit 3 mediumöffnungen

 WD 4.90.03/60-90RM 
 
flachstrahl mit 60° Sprühwinkel,  
90° abgewinkelt, innendüse ø 0,3 mm

 WD 4.90.05/70-90RM 
 
rundstrahl mit 70° Sprühwinkel,  
90° abgewinkelt, innendüse ø 0,5 mm

Strahlformen und Sprühwinkel

Für artikel, die in Sonderlänge oder 
-durchmesser bzw. vorgebogen  
benötigt werden, setzen Sie sich bitte 
mit unserem Vertrieb in Verbindung. 
rufen Sie uns an unter 

07331 98 78-0
Wir freuen uns auf ihren anruf.

.Baukasten System ..koaxialsprühköpfe



materialdurchfluSSmenge

Je nach einstellung der Schwenkdrosselventile bzw. Fein-rasterverschraubungen und den anwendungstechnischen erfordernissen ergeben sich für die  

INDUTec® MS SD3 & SD4 koaxialsprühköpfe die folgenden Materialdurchflussmengen:

Steuerluftdruck: 6 bar (ohne Sprühluft) 

Medium: Wasser 

Schlauchzuführungen: je 1 m 

mediumdruck in bar innendüseneinsatz 0,5 1,0 1,5

Durchflussmenge 
in ml/min (regelbar)

ø 0,1 mm 0 – 2,2 0 – 3,5 0 – 4,5

ø 0,2 mm 0 – 18 0 – 26 0 – 32

ø 0,3 mm 0 – 42 0 – 62 0 – 72

ø 0,4 mm 0 – 61 0 – 93 0 – 114

ø 0,5 mm 0 – 92 0 – 140 0 – 180

ø 0,6 mm 0 – 124 0 – 188 0 – 232

ø 1,0 mm 0 – 190 0 – 270 0 – 342

Je nach Viskosität und konsistenz des Mediums sowie dem einstellbaren Behälterdruck (bis 2,5 bar bei Standardausführungen und 6,0 bar bei Sonderausfüh-

rungen) ergeben sich unterschiedliche Durchfluss mengen. 

luftdurchfluSSmenge

Je nach einstellung der Schwenkdrosselventile bzw. Fein-rasterverschraubungen und den anwendungs technischen erfordernissen ergeben sich für die  

INDUTec® MS SD3 & SD4 koaxialsprühköpfe die folgenden (Sprühluft-)Volumenstromwerte:

Schlauchzuführungen: je 1 m 

Sprühluftdruck in bar 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0

Volumenstrom 
in l/min (regelbar)

0 – 12 0 – 24 0 – 34 0 – 44 0 – 51 0 – 58 0 – 65 0 – 73 0 – 80 0 – 88 0 – 97 0 – 106

Durch den einsatz des INDUTec® MS koaxialsprühkopfes FD4 z2 kann eine Sprühluftleistung von ca. 180 l/min erreicht werden.

Durchflussmengen
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dichtungsmaterial basis elastomer
verwendungs- und einsatzbereich 
besonderheiten

Standardmäßig bestehen alle Dichtungen, die  
mit dem Medium in Berührung kommen, aus 
Fluor-kautschuk FPM (handelsname Viton).

fluorkautschuk 
viton 
fkm

Mineralöle und Fette, aliphatische, aromatische 
und chlorierte kohlenwasserstoffe, Benzin, Super-
Benzin, Dieselkraftstoffe, schwerentflammbare 
Flüssigkeiten auf Phosphat-ester-Basis, Säuren, 
laugen, Silikonöle und Fette. 
hochvakuumgeeignet!

verwendung anderer medien
Für die Verwendung vieler anderer Medien mit 
dem INDUTec® MS Minimal-Mengen-kühl-
Schmier-System können anstelle der Viton- 
Dichtungen eine reihe von anderen Dichtungs-
materialien verwendet werden. So stehen  
für beinahe jeden anwendungsfall geeignete 
Dichtungen zur Verfügung.

ethylen-propylen-dien-kautschuk 
epdm

Peroxid-vernetzt, heißwasser, Dampf, Brems-
flüssigkeiten, Waschmittel, alkohole, ketone,  
kFz-kühlwasser, schwerentflammbare Flüssig-
keiten auf Phosphorsäure-ester-Basis, organische 
und anorganische Säuren und Basen.  
nicht mineralölbeständig!

acrylnitril-butadien-kautschuk 
nbr

Standard-Werkstoff für hydraulik und Pneumatik. 
Druckflüssigkeiten auf Mineralölbasis, tierische 
und pflanzliche Öle und Fette, schwerentflamm-
bare Flüssigkeiten (hFa, hFB, hFc), aliphatische 
kohlenwasserstoffe (Propan, Butan, Benzin). 
Silikonöle und -fette, Wasser bis +80°c, Bio-Öle 
aus synthetischen ester und Pflanzenöle.

perfluorelastomer 
iSolaSt 
ffkm

Besitzt die breiteste verfügbare chemikalien-
beständigkeit und ist daher für praktisch alle 
anwendungen in der chemischen Prozesstechnik 
im Temperaturbereich zwischen -25°c bis +240°c 
einsetzbar. ausgezeichnete Beständigkeit gegen- 
über fast allen anorganischen und organischen 
Säuren, ketonen, estern, lösungsmitteln,  
aminen, heißwasser/Dampf sowie ethylen- und  
Propylenoxid.

Dichtungsmaterialien

Sie haben fragen?

Gerne informieren wir Sie ausführlich  
zu alternativen Dichtungsmaterialien.  
rufen Sie uns an unter 

07331 98 78-0
Wir freuen uns auf ihren anruf.

.Baukasten System ..koaxialsprühköpfe



exakte doSierung minimaler mediummengen

an einer Ventileinheit können Sprühzeitpunkt und 

Sprühdauer eingestellt werden. Bei der art der 

Spannungsversorgung können Sie dabei zwischen 

Versionen mit 24, 110 und 230 V wählen. 

modular erweiterbar

zur Versorgung von mehreren Sprühstellen kann 

eine Vielzahl von Ventilein heiten parallel an  

einen Druckbehälter angeschlossen und jede 

Sprühstelle getrennt mit einem oder mehreren 

koaxialsprühköpfen ausgerüstet werden.

platZierung

Die Ventileinheiten können beliebig platziert wer-

den. Die anschlusspakete und koaxialsprühköpfe 

müssen separat individuell zusammengestellt 

werden.

magnetventile

3/2-Wege-Magnetventil, elektrisch betätigt

anschluss G1/4“ 
arbeitsdruck 2,5 – 10 bar 
Schaltzeit bei 6 bar ein 15 ms, aus 19 ms 
temperaturbereich -10°c – +70°c 
Standardspannungen Dc Gleichstrom: 12 V, 24 V 
 ac Wechselstrom: 24 V, 230 V, 50 – 60 hz 
leistungsaufnahme Dc Gleichstrom: 2,2/4,2 Va 
 ac Wechselstrom: 7,0/4,0 Va 
Schutzart iP 65 nach VDe 0470 / en 60529

Ventileinheiten.
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ventileinheiten Zum anSchluSS von 1 koaxialSprühkopf INDUTec® MS Sd4

Ventileinheit für Medium, Sprüh- und Steuerluft 
elektro-pneumatisch ansteuerbar, mit

 > 1 Sprühzeit
 > Getrennte luftversorgung für Sprüh- und Steuerluft
 > 1 x 3/2-Wege-Magnetventil für Sprühluft
 > 1 x 3/2-Wege-Magnetventil für Medium und Steuerluft
 > 1 x Manometer für netzluftdruckanzeige (0-10 bar)
 > 5 m Mediumzuleitung zum Druckbehälter-/Ventileinheit-Modul (transparent, ø 6 mm)
 > 2 x 2 m Sprühluftzuleitung (blau, ø 8 mm)

Bestell-nr.:  INDUTec® MS VT1-1 24/110/230 V

ventileinheiten Zum anSchluSS von biS Zu 2 koaxialSprühköpfen INDUTec® MS Sd4

Ventileinheit für Medium, Sprüh- und Steuerluft 
elektro-pneumatisch ansteuerbar, mit

 > X Sprühzeiten*
 > Getrennte luftversorgung für Sprüh- und Steuerluft
 > X x 3/2-Wege-Magnetventil für Sprühluft
 > X x 3/2-Wege-Magnetventil für Medium und Steuerluft
 > X x Manometer für netzluftdruckanzeige (0-10 bar)
 > 5 m Mediumzuleitung zum Druckbehälter-/Ventileinheit-Modul (transparent, ø 6 mm)
 > X x 2 x 2 m Sprühluftzuleitung (blau, ø 8 mm)
 > rückwand mit Wandhalterung

Vorgesehen für den anschluss von bis zu 2 Stk. INDUTec® MS SD4 koaxialsprühköpfen

Bestell-nr.:  INDUTec® MS VTr2-X* 24/110/230 V

auch ohne rückwand und mit oben aufmontierten Ventilen verfügbar:

Bestell-nr.:  INDUTec® MS VT2-X* 24/110/230 V

* Dabei steht X für die anzahl der werksseitig vorbereiteten Sprühzeiten und kann  
von 1 bis 2 vorgewählt werden.

Die abbildung zeigt eine INDUTec® MS VTr2-1 
mit einer vormontierten Sprühzeit.

Die abbildung zeigt eine INDUTec® MS VT2-1 
mit einer vormontierten Sprühzeit.

Ventileinheiten

SD4

SD4

.Baukasten System ..Ventileinheiten
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ventileinheiten mit 2 getrennten mediumkanälen Zum anSchluSS von biS Zu 2 koaxialSprühköpfen INDUTec® MS Sd4 m2

Ventileinheit für Medium, Sprüh- und Steuerluft mit 2 getrennten Mediumkanälen 
elektro-pneumatisch ansteuerbar, mit

 > 1 oder 2 Sprühzeiten
 > Getrennte luftversorgung für Sprüh- und Steuerluft
 > 1 x 3/2-Wege-Magnetventil für Sprühluft
 > 1 x 3/2-Wege-Magnetventil für Medium und Steuerluft
 > 1 x Manometer für netzluftdruckanzeige (0-10 bar)
 > 2 x 5 m Mediumzuleitung zum Druckbehälter-/Ventileinheit-Modul (transparent, ø 6 mm), 
komplett mit 2 Stk. GeV 6 1/8“ mit Überwurfmutter

 > 2 x 2 m luftzuleitung (blau, ø 8 mm)
 > rückwand mit Wandhalterung

Vorgesehen für den anschluss von bis zu 2 Stk. INDUTec® MS SD4 M2 koaxialsprühköpfen

Bestell-nr.:  INDUTec® MS VTr2-1 M2 24/110/230 V Mit einer Sprühzeit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS VTr2-2 M2 24/110/230 V Mit zwei Sprühzeiten

auch ohne rückwand und mit oben aufmontierten Ventilen nur für eine Sprühzeit verfügbar:

Ventileinheit für Medium, Sprüh- und Steuerluft mit 2 getrennten Mediumkanälen 
elektro-pneumatisch ansteuerbar, mit

 > 1 Sprühzeit
 > Getrennte luftversorgung für Sprüh- und Steuerluft
 > 1 x 3/2-Wege-Magnetventil für Sprühluft
 > 1 x 3/2-Wege-Magnetventil für Medium und Steuerluft
 > 1 x Manometer für netzluftdruckanzeige (0-10 bar)
 > 2 x 5 m Mediumzuleitung zum Druckbehälter-/Ventileinheit-Modul (transparent, ø 6 mm), 
komplett mit 2 Stk. GeV 6 1/8“ mit Überwurfmutter

 > 2 x 2 m luftzuleitung (blau, ø 8 mm)

Vorgesehen für den anschluss von bis zu 2 Stk. INDUTec® MS SD4 M2 koaxialsprühköpfen

Bestell-nr.:  INDUTec® MS VT2-1 M2 24/110/230 V

Die abbildung zeigt eine INDUTec® MS VTr2-1 M2 
mit einer vormontierten Sprühzeit.

Ventileinheiten mit 2 getrennten Mediumkanälen

SD4 M2

warum zwei mediumkanäle?

Bei Bearbeitungsfolgen, die einen Wechsel des Mediums erfordern, kann mittels eines  
INDUTec® MS SD4 M2 koaxialsprühkopfes und einer entsprechenden Ventileinheit mit zwei 
verschiedenen Medien in ein und der selben Düse gearbeitet werden. Das spart einbauplatz und 
sichert den idealen einsprühwinkel an den Werkzeugschneiden.

Bei eingesetzten Medien, die verkleben, kann z.B. als zweites Medium ein geeignetes reinigungs-
mittel zum reinigen des koaxialsprühkopfes eingesetzt werden und so ein Verstopfen der Düse 
vermieden werden.
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ventileinheiten Zum anSchluSS von biS Zu 5 koaxialSprühköpfen INDUTec® MS Sd4

Ventileinheit für Medium, Sprüh- und Steuerluft 
elektro-pneumatisch ansteuerbar, mit

 > X Sprühzeiten*
 > Getrennte luftversorgung für Sprüh- und Steuerluft
 > X x 3/2-Wege-Magnetventil für Sprühluft
 > X x 3/2-Wege-Magnetventil für Medium und Steuerluft
 > X x Manometer für netzluftdruckanzeige (0-10 bar)
 > 5 m Mediumzuleitung zum Druckbehälter-/Ventileinheit-Modul (transparent, ø 6 mm)
 > X x 2 x 2 m Sprühluftzuleitung (blau, ø 8 mm)
 > rückwand mit Wandhalterung

Vorgesehen für den anschluss von bis zu 5 Stk. INDUTec® MS SD4 koaxialsprühköpfen

Bestell-nr.:  INDUTec® MS VTr5-X* 24/110/230 V

* Dabei steht X für die anzahl der werksseitig vorbereiteten Sprühzeiten und kann  
von 1 bis 5 vorgewählt werden.

auch ohne rückwand und mit oben aufmontierten Ventilen für eine Sprühzeit oder mit oben und unten 
aufmontierten Ventilen für 2 Sprühzeiten verfügbar:

Bestell-nr.:  INDUTec® MS VT5-1 24/110/230 V Mit einer Sprühzeit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS VT5-2 24/110/230 V Mit zwei Sprühzeiten

Die abbildung zeigt eine INDUTec® MS VTr5-3 
mit drei vormontierten Sprühzeiten.

Die abbildung zeigt eine INDUTec® MS VT5-2 
mit zwei vormontierten Sprühzeiten.

Ventileinheiten

SD4

.Baukasten System ..Ventileinheiten
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ventileinheiten mit mikroproportionalventilen für medium und/oder Sprühluft

Ventileinheit für Medium, Sprüh- und Steuerluft 
elektro-pneumatisch ansteuerbar, mit

 > 1 Sprühzeit
 > Getrennte luftversorgung für Sprüh- und Steuerluft
 > 1 x 2/2-Wege Mikroproportionalventil für Sprühluft
 > 1 x 2/2-Wege Mikroproportionalventil für Medium
 > 1 x 3/2-Wege Magnetventil für Steuerluft, oben angebaut
 > 1 x Manometer für netzluftdruckanzeige (0-10 bar)
 > 5 m Mediumzuleitung zum Druckbehälter-/Ventileinheit-Modul (transparent, ø 6 mm), 
komplett mit GeV 6 1/8“ mit Überwurfmutter

 > 1 x 2 m Sprühluftzuleitung (blau, ø 8 mm)
 > rückwand mit Wandhalterung

Vorgesehen für den anschluss von einem INDUTec® MS SD4 koaxialsprühkopf

Bestell-nr.:  INDUTec® MS VT2-1 MPV-Mz 24/110/230 V

SD4

Ventileinheiten mit Mikroproportionalventilen   |   Ventileinheiten für SD3 koaxialsprühköpfe

ventileinheiten Zum anSchluSS von biS Zu 4 koaxialSprühköpfen INDUTec® MS Sd3

Verteilereinheit für die luft- und Mediumversorgung, mit

 > 1 Stk. Mediumleiste
 > 1 Stk. luftleiste
 > 4 Stk. Befestigungswinkel

Vorgesehen für den anschluss von bis zu 4 Stk. INDUTec® MS SD3 koaxialsprühköpfen

Bestell-nr.:  INDUTec® MS VTe SD3

Düsen-anschlußpaket für den anbau an der Verteilereinheit zur luft- und Mediumversorgung 
bestehend aus:

 > 1 x 3/2 Wege Magnetventil, komplett mit Spule und Gerätestecker sowie 
werkseitig montiertem Y-Verteiler

 > 2 m 3-fach Schlauch ø 4 mm [INDUTec® MS SBT4]

Bestell-nr.:  INDUTec® MS SD3 aP3 MV

SD3
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verteilerblöcke Zum anSchluSS mehrerer ventileinheiten an einen druckbehälter

4-fach Verteilerblock Medium, für Schlauchzuleitung ø 6 mm zum anschluss von  
bis zu 4 Stk. Mediumleitungen  
bestehend aus:

 > 1 Stk. 4-fach Verteilerblock, Material: aluminium
 > 1 Stk. Winkelstück 1/4“ iG + 1/4“ aG mit montierter GeV6 - 1/4“ für Medium, Ø 6 mm  
mit Überwurfmutter für den Mediumeingang

 > X* Stk. lösbare Doppelnippel 1/4 - 1/8 
 > X* Stk. absperrventilen Medium
 > X* Stk. GeV6-1/4“ für Medium, Ø 6 mm mit Ü-Mutter für Mediumausgang
 > Verschlussschrauben 1/8“ für die verbleibenden anschlussöffnungen
 > 0,2 m Mediumzuleitung Ø 6 mm

Bestell-nr.:  INDUTec® MS MVB2 aVM (werksseitig für 2 Ventileinheiten vorbereitet) 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS MVB3 aVM (werksseitig für 3 Ventileinheiten vorbereitet) 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS MVB4 aVM (werksseitig für 4 Ventileinheiten vorbereitet)

* Dabei steht X für die anzahl der anschließbaren Ventileinheiten und kann von 2 bis 4  
vorgewählt werden.

geräteStecker

Gerätestecker mit leD und VDr (Varistor) als Schutz gegen Überspannungen,  
die von der Speisung und Belastung beim Öffnen verursacht werden

Bestell-nr.:  INDUTec® MS leD

magnetSpule

Magnetspule 24V/Dc (kunststoff) mit anschluss für M-12 Stecker, Pins in der Buchse, 2-polig, 
mit Schutzbeschaltung und leD

Bestell-nr.:  INDUTec® MS SP24 M12

zubehör für Ventileinheiten

Sie haben fragen?

Gerne informieren wir Sie ausführlich zu den 
MMkS Ventileinheiten. rufen Sie uns an unter 

07331 98 78-0
Wir freuen uns auf ihren anruf.

Die abbildung zeigt eine INDUTec® MS MVB4  
aVM mit vier anschließbaren Ventileinheiten.

.Baukasten System ..Ventileinheiten



von klein biS groSS

Je nach anzahl der koaxialsprühköpfe und der 

Ventil einheiten sowie je nach Wahl der Sprühin-

tervalle und Sprühmengen ist eine Druckbehälter-

einheit mit entsprechendem Fassungsvermögen 

zu wählen.

es stehen Behälter mit Füllmengen von 1, 2, 6,  

10, 20 oder 40 litern zur Verfügung.

alle Druckbehältereinheiten bis 20 liter Füllvolu-

men sind serienmäßig mit einer potenzialfreien 

niveauüberwachung ausgerüstet. Dadurch kann 

bei Unterschreitung eines Minimalfüllstandes ein 

Signal gegeben werden, das eine automatische 

abschaltung, einen alarm o.ä. auslöst. 

als zubehör ist darüber hinaus ein pneumatisches 

rührwerk erhältlich, mit dem eine konstante 

Viskosität des Mediums gewährleistet wird.

Druckbehältereinheiten.

SerienauSStattung für alle INDUTec® MS druckbehältereinheiten 

 > Vorbereitet für den anschluss von  

INDUTec® MS Ventileinheiten

 > Druckregler zur einstellung des Behälterdrucks 

inkl. Manometer [INDUTec® MS DrV35/10Man]

 > Steckerfertiger Verschlussnippel für den  

Drucklufteingang

 > Mediumanschluss für einen 6 mm Schlauch

 > absperrventil für luft, inkl. Schnellentlüftung 

[INDUTec® MS aV l]

 > TÜV-Sicherheitsventil (2,5/6 bar)  

[INDUTec® MS SV2.5 / SV 6.0]

 > Mediumförderung über Steigrohr mit  

rückschlagventil und Filter

 > Deckelöffnung zur Befüllung 

 > Deckel mit regelbarer entlüftung zur Förderung 

konstanter Mindest-Medienmengen  

[INDUTec® MS Dec]

 > Wandhalterung (für 1-6 liter)

 > niveauüberwachung aus PVc (1 bis 20 liter),  

potenzialfrei, Öffner, kontakt  

[INDUTec® MS FD…Ö PVc]

 > Betriebsdruck 2,5/4,0/6,0 bar  

(je nach ausführung)

 > abschraubbarer Druckbehälter

 > Betriebsbereit

behälterdruck

INDUTec® MS Druckbehälter mit 6,0 bar (bei 
40 litern 4,0 bar) Behälterdruck werden für 
folgende anwendungsfälle eingesetzt:

 > Tropfen-Distanz-Dosierung
 > innenkühlung
 > Medien mit hoher Viskosität
 > hoher Mediumauftrag innerhalb  
sehr kurzer zeit



druckbehältereinheiten für 1 biS 40 liter medium

integrierter Behälter [INDUTec® MS DB-X*] mit Behälterdichtung [INDUTec® MS BD]

druckbehältereinheit für 1 liter medium

Behältermaterial: aluminium, Betriebsdruck: 2,5 bar

Bestell-nr.:  INDUTec® MS 0-D1 al

druckbehältereinheit für 2 liter medium

Behältermaterial: aluminium oder edelstahl 4301, Betriebsdruck: 2,5 bar / 6,0 bar

Bestell-nr.: INDUTec® MS 0-D2 al (Betriebsdruck 2,5 bar) 
Bestell-nr.: INDUTec® MS 0-D2 Va (Betriebsdruck 2,5 bar) 
Bestell-nr.: INDUTec® MS 0-D2.6 Va (Betriebsdruck 6,0 bar)

druckbehältereinheit für 6 liter medium

Behältermaterial: aluminium oder edelstahl 4301, Betriebsdruck: 2,5 bar oder 6,0 bar

Bestell-nr.:  INDUTec® MS 0-D6 al / Va (Betriebsdruck 2,5 bar) 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS 0-D6.6 al / Va (Betriebsdruck 6,0 bar)

druckbehältereinheit für 10 liter medium

Behältermaterial: aluminium, Betriebsdruck: 2,5 bar oder 6,0 bar

Bestell-nr.:  INDUTec® MS 0-D10 al (Betriebsdruck 2,5 bar) 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS 0-D10.6 al (Betriebsdruck 6,0 bar)

druckbehältereinheit für 20 liter medium

Behältermaterial: edelstahl 4301, Betriebsdruck: 2,5 bar oder 6,0 bar

Bestell-nr.:  INDUTec® MS 0-D20 Va (Betriebsdruck 2,5 bar) 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS 0-D20.6 Va (Betriebsdruck 6,0 bar)

druckbehältereinheit für 40 liter medium

Behältermaterial: edelstahl 4301, Betriebsdruck: 2,5 bar oder 4,0 bar

Bestell-nr.:  INDUTec® MS 0-D40 Va (Betriebsdruck 2,5 bar) 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS 0-D40.4 Va (Betriebsdruck 4,0 bar)

Die abbildung zeigt eine INDUTec® MS 0-D10 
Druckbehältereinheit mit 10 litern Fassungs-
vermögen.

Sie haben fragen?

Gerne informieren wir Sie ausführlich zu den 
MMkS Druckbehältereinheiten. rufen Sie uns 
an unter 

07331 98 78-0
Wir freuen uns auf ihren anruf.

vorteile des abschraubbaren behälters

 > einfaches reinigen des Behälters

 > leicht durchführbarer Wechsel des Mediums

 > problemloser austausch der Druckbehälter

platzierung

Bei dieser ausführung können die Ventilein-
heiten beliebig platziert werden. Die an-
schlusspakete und koaxialsprühköpfe müssen 
separat individuell zusammengestellt werden.

Druckbehältereinheiten
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automatiSche umSchaltung für Zwei behälter

Umrüstsatz für automatische Umschaltung ohne Prozessunterbrechung 
bestehend aus:

 > 3/2-Wege-Magnetventil (M04) einschließl. Schalldämpfer, 1/8“ mit Dichtung,  
lösbarem Doppelnippel 1/8“ - 1/8“ (bereits eingeklebt)

 > 1 Stk. WeV-8 1/8, Winkel-einschraubverschraubung  1/8“, drehbar, für Schlauch Ø 8 mm ( eingangsluft) 
 > kompl. mit Spule 24 V/ Dc, inkl., Gerätestecker und kontermutter 

Bereits werkseitig am Druckbehälterkopf zur automatisierten ab- / Umschaltung der  
eingangsluft montiert.

voraussetzung: Steigrohr mit rückschlagventil muss zwingend in beiden Behältern vorhanden sein. 
niveauüberwachung mit 1 Punkt genügt

Bestell-nr.:  INDUTec® MS MV 3/2 SP aUTO

pneumatiScheS druckluftrührwerk

Für Druckbehältereinheiten mit 1 bis 20 liter Füllvolumen

Bestell-nr.:  INDUTec® MS rW1 für 1 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS rW2 für 2 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS rW6 für 6 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS rW10 für 10 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS rW20 für 20 liter Druckbehältereinheit

medium-einfüllhilfe

einfüllhilfe mit Sieb für alle Druckbehältereinheiten Maschenweite 0,2 mm

Bestell-nr.:  INDUTec® MS eh n

viSuelle niveauüberwachung, Seitlich

niveauüberwachung, visuell, seitlich 
Für Behälter mit 1 bis 40 liter Füllvolumen

Bestell-nr.:  INDUTec® MS D1 VS für 1 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS D2 VS für 2 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS D6 VS für 6 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS D10 VS für 10 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS D20 VS für 20 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS D40 VS für 40 liter Druckbehältereinheit

zubehör für Druckbehältereinheiten
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potenZialfreie niveauüberwachung

niveauüberwachung aus PVc, potenzialfrei, Öffner, kontakt 
Für Behälter mit 1 bis 20 liter Füllvolumen

technische daten

 > Schaltspannung 230 V
 > Schaltstrom 1 a
 > Schaltleistung 50 W / Va
 > kontaktart Öffner
 > Schutzart  iP 67 (iec 529)
 > Temperaturbereich -10 °c … + 65 °c

Bestell-nr.:  INDUTec® MS D1 Ö PVc für 1 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS D2 Ö PVc für 2 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS D6 Ö PVc für 6 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS D10 Ö PVc für 10 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS D20 Ö PVc für 20 liter Druckbehältereinheit

potenZialfreie niveauüberwachung mit Zwei kontakten

niveauüberwachung aus edelstahl, potenzialfrei, 2x Öffner, kontakt 
Für Behälter mit 1 bis 40 liter Füllvolumen

technische daten

 > Schaltspannung 230 V
 > Schaltstrom 1 a
 > Schaltleistung 50 W / Va
 > kontaktart 2x Öffner
 > Schutzart  iP 67 (iec 529)
 > Temperaturbereich -25 °c … + 75 °c

 

Bestell-nr.:  INDUTec® MS D1 Ö2 für 1 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS D2 Ö2 für 2 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS D6 Ö2 für 6 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS D10 Ö2 für 10 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS D20 Ö2 für 20 liter Druckbehältereinheit 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS D40 Ö2 für 40 liter Druckbehältereinheit

Durch den einsatz von niveau überwachungen 
kann das Unterschreiten der Mindestfüllmenge 
vermieden werden.

Potenzialfreie niveauüberwachungen ermög-
lichen dabei die auslösung eines Warnsignals 
(lampe/Signalton/Steuerung der Maschine) 
sowie das rechtzeitige abschalten der Maschine 
(z.B. Vermeidung von Werkzeugbruch).

niveauüberwachungen mit zwei Öffnerkontakten 
ermöglichen das Umschalten auf reservebetrieb 
beim erreichen des 1. kontaktes sowie das 
abschalten beim erreichen des 2. kontaktes.

zubehör für Druckbehältereinheiten

.Baukasten System ..Druckbehälter
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zubehör.

für alleS eine löSung

Beim INDUTec® MS MMkS System stehen ihnen 

zahlreiche Möglichkeiten zur Montage, Befesti-

gung und erweiterung zur Verfügung. entspre-

chend der gewählten einbauweise können Sie 

hier zwischen verschiedenen anschlussvarianten, 

einbauvorrich tungen, Verlängerungen etc. wählen.

düSen-anSchluSSpakete

Düsen-anschlusspakete werden benötigt, um die 

koaxialsprühköpfe mit den Ventileinheiten zu 

verbinden. es stehen Varianten mit verschiedenen 

einstellmöglichkeiten für Medium und Sprühluft 

zur Verfügung.

 > Seite 29 – 31

SchlauchZuleitungen

Für größere abstände oder Sonderfälle gibt es 

Schlauchzuleitungen in verschiedenen Durch-

messern und ausführungen mit entsprechendem 

zubehör zur Montage und Verlängerung.

 > Seite 32 – 33

verlängerungen

Die auswahl an Verlängerungen beinhaltet starre 

und flexible Varianten, um schwer zugängliche 

Sprühstellen zu erreichen oder eine einfachere 

Justage zu ermöglichen.

 > Seite 34 – 35

halterungen

im abschnitt halterungen stehen zahlreiche  

Möglichkeiten zur Befestigungs der koaxialsprüh-

köpfe an der Maschine oder für schwer zugäng-

liche Stellen zur Verfügung.

 > Seite 36 – 38

einbauSchränke

einbauschränke für Ventileinheiten dienen dem 

Schutz vor Verschmutzung sowie der unbeabsich-

tigten oder unautorisierten Verstellung der luft- 

und Mediummengen.

 > Seite 39

28



düSen-anSchluSSpakete mit StufenloSer einStellung von medium- und Sprühluftmenge

Standard-Düsen-anschlusspaket zur Montage eines koaxialsprühkopfes an die Ventileinheit  
mit stufen loser einstellung von Medium- und Sprühluftmenge 
bestehend aus:

 > Schwenkdrosselventil zur stufenlosen einstellung der Mediummenge [INDUTec® MS SDV-M]
 > Schwenkdrosselventil zur stufenlosen einstellung der Sprühluftmenge [INDUTec® MS SDV-z]
 > Schwenkringstück [INDUTec® MS SrS]
 > 2 m 3-fach-Schlauch ø 4 mm oder ø 6 mm schwarz-blau-transparent, für Medium, Sprüh- und  
Steuerluft [INDUTec® MS SBT4 bzw. INDUTec® MS SBT6]

Bestell-nr.:  INDUTec® MS aP4 Für Schlauchleitung mit 4 mm Durchmesser 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS aP6 Für Schlauchleitung mit 6 mm Durchmesser

düSen-anSchluSSpakete mit reproduZierbarer feinSteinStellung der mediummenge

Düsen-anschlusspaket zur Montage des koaxial sprühkopfes an die Ventileinheit  
mit reproduzierbarer Feinsteinstellung der Mediummenge 
bestehend aus:

 > Fein-rasterverschraubung zur reproduzier baren Feinsteinstellung der Mediummenge  
[INDUTec® MS rV10]

 > Schwenkdrosselventil zur stufenlosen einstellung der Sprühluftmenge [inDUTec® MS SDV-z]
 > Schwenkringstück [INDUTec® MS SrS]
 > 2 m 3-fach-Schlauch ø 4 mm oder ø 6 mm schwarz-blau-transparent, für Medium, Sprüh- und  
Steuerluft [INDUTec® MS SBT4 bzw. INDUTec® MS SBT6]

Bestell-nr.:  INDUTec® MS aP4.rV10 Für Schlauchleitung mit 4 mm Durchmesser 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS aP6.rV10 Für Schlauchleitung mit 6 mm Durchmesser

düSen-anSchluSSpakete mit reproduZierbarer feinSteinStellung der medium- und Sprühluftmenge

Düsen-anschlusspaket zur Montage des koaxial sprühkopfes an die Ventileinheit  
mit reproduzierbarer Feinsteinstellung der Medium- und Sprühluftmenge 
bestehend aus:

 > Fein-rasterverschraubung zur reproduzier baren Feinsteinstellung der Mediummenge  
[INDUTec® MS rV10]

 > Fein-rasterverschraubung zur reproduzier baren Feinsteinstellung der Sprühluftmenge 
[INDUTec® MS rV25]

 > Schwenkringstück [INDUTec® MS SrS]
 > 2 m 3-fach-Schlauch ø 4 mm oder ø 6 mm schwarz-blau-transparent, für Medium, Sprüh- und  
Steuerluft [INDUTec® MS SBT4 bzw. INDUTec® MS SBT6]

Bestell-nr.:  INDUTec® MS aP4.rV1025 Für Schlauchleitung mit 4 mm Durchmesser 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS aP6.rV1025 Für Schlauchleitung mit 6 mm Durchmesser

Düsen-anschlusspakete

SD4

SD4

SD4

.Baukasten System ..zubehör
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Düsen-anschlusspakete für Spezialanwendungen

düSen-anSchluSSpakete für 2 mediumkanäle für INDUTec® MS Sd4 m2 koaxialSprühköpfe

Düsen-anschlusspaket zur Montage des koaxial sprühkopfes an die Ventileinheit  
bestehend aus:

 > 2 x Schwenkdrosselventil zur stufenlosen einstellung der Mediummenge [INDUTec® MS SDV-M]
 > Schwenkdrosselventil zur stufenlosen einstellung der Sprühluftmenge [INDUTec® MS SDV-z]
 > Schwenkringstück für Steuerluft [INDUTec® MS SrS]
 > 2 x rückschlagventil für Medium, komplett mit beidseitiger gerader einschraubverschraubung,  
inkl. Überwurfmutter für Schlauch ø 4 mm, lose beiliegend [INDUTec® MS rSV4 ÜM]

Schlauchzuleitungen [INDUTec® MS SBT4] müssen separat bestellt werden.

Bestell-nr.:  INDUTec® MS aP4 M2 OS

SpeZial-düSen-anSchluSSpakete für die innenkühlung

zur Montage des INDUTec® MS FD 4 z2 koaxialsprühkopfes an die Ventileinheit,  
bestehend aus:

 > Fein-rasterverschraubungen zur einstellung der Mediummenge inkl. GeV6 mit ÜM, 
 > Fein-rasterverschraubungen zur einstellung der Sprühluftmenge inkl. GeV 6 mit ÜM
 > Schwenkringstück inkl. GeV 6 ÜM
 > 2 x reduzierungen für Steuerluft- und Mediumschläuche ø 6/4 mm inkl. ÜM 
 > Y-reduzier-Steck-Verbindung mit 1 x eingang für Schlauch ø 6 mm und 
2 x ausgang für Schlauch ø 4 mm für Sprühluftschlauch

 > je 3 m Schlauchzuleitung, ø 6 mm für Medium, Sprüh- und Steuerluft 
 > 0,5 m Schlauchzuleitung, ø 4 mm für 1 x Medium, 2 x Sprüh- und 1 x Steuerluft

Bestell-nr.:  INDUTec® MS aP6 rV1025 (ik)

SpeZial-düSen-anSchluSSpakete für die tropfen-diStanZ-doSierung

Spezial-Düsen-anschlusspaket für die Tropfen-Distanz-Dosierung zur Montage des  
koaxialsprühkopfes an die Ventileinheit 
bestehend aus:

 > Schwenkringstück mit gerader einschraub verschraubung für Medium
 > Schwenkringstück mit gerader einschraub verschraubung für Steuerluft
 > 2 m 2-fach-Schlauch ø 4 mm schwarz-transparent, für Medium und Steuerluft

Bestell-nr.:  INDUTec® MS aP4.TDD

SD4 M2

FD4 Z2

SD4

30



nachrüstteile  |   Düsen-anschlusspakete für SD3 koaxialsprühköpfe

fein-raSterverSchraubungen Zur nachträglichen umrüStung

Fein-rasterverschraubung  zur reproduzier baren Feinsteinstellung der Mediummenge

Bestell-nr.:  INDUTec® MS rV10

Fein-rasterverschraubung  zur reproduzier baren Feinsteinstellung der Sprühluftmenge

Bestell-nr.:  INDUTec® MS rV25

düSen-anSchluSSpakete für INDUTec® MS Sd3 koaxialSprühköfe

Düsen-anschlusspaket zum anbau an die Verteilereinheit zur luft- und Mediumversorgung, 
bestehend aus:

 > 3/2-Wege Magnetventil, komplett mit Spule und Gerätestecker sowie werkseitig 
montiertem Y-Verteiler

 > Schwenkringstück 1/8“ mit gerader einschraubverschraubung inkl. Überwurfmutter  
für Medium

 > Muffe 2 x iG 1/8“
 > 2 m 3-fach-Schlauchzuleitung ø 4mm [INDUTec® MS SBT4]

Bestell-nr.:  INDUTec® MS SD3 aP3 MV

düSen-anSchluSSpaket für den anSchluSS eineS INDUTec® MS Sd3 koaxialSprühkopfeS an ein INDUTec® MS baSiSSyStem

Düsen-anschlusspaket zur Montage des koaxial sprühkopfes an die Ventileinheit  
bestehend aus:

 > Schwenkringstück 1/8“ mit gerader einschraubverschraubung für Steuerluft
 > Schwenkringstück 1/8“ mit gerader einschraubverschraubung für Sprühluft
 > Schwenkringstück 1/8“ mit gerader einschraubverschraubung inkl. Überwurfmutter  
für Medium

Bereits werkseitig an der Ventileinheit montiert. Schlauchzuleitungen [INDUTec® MS SBT4]  
müssen separat bestellt werden.

Bestell-nr.:  INDUTec® MS aP3/2 OS M

SD4

SD3

SD3

Sie haben fragen?

Gerne informieren wir Sie ausführlich zum 
zubehör für das INDUTec® MS System. rufen 
Sie uns an unter 

07331 98 78-0
Wir freuen uns auf ihren anruf.

.Baukasten System ..zubehör



Schlauchzuleitungen

SchlauchZuleitung mit 4 mm SchlauchdurchmeSSer

PUr 3-fach-Schlauch ø 4 mm, schwarz-blau-transparent, geschweißt 
UV- und hydrolysebeständig, kalibriert 
Mindestbiegeradius: 30 mm 
lichte Weite für rohrverlegung: 9 mm 
zugfestigkeit MPa 50 nach Din 53504 
lagerlänge: 50 m

Bestell-nr.:  INDUTec® MS SBT4

SchlauchZuleitung mit 6 mm SchlauchdurchmeSSer

PUr 3-fach-Schlauch ø 6 mm, schwarz-blau-transparent, geschweißt 
UV- und hydrolysebeständig, kalibriert 
Mindestbiegeradius: 60 mm 
lichte Weite für rohrverlegung: 13,5 mm 
zugfestigkeit MPa 50 nach Din 53504 
lagerlänge: 50 m

Bestell-nr.:  INDUTec® MS SBT6

SchlauchZuleitung mit 4 mm SchlauchdurchmeSSer

PUr 2-fach-Schlauch ø 4 mm, schwarz-transparent, geschweißt 
UV- und hydrolysebeständig, kalibriert 
Mindestbiegeradius: 30 mm 
lichte Weite für rohrverlegung: 9 mm 
zugfestigkeit MPa 50 nach Din 53504 
lagerlänge: 50 m

Bestell-nr.:  INDUTec® MS ST4

SchlauchZuleitung Zum anSchluSS der ventileinheiten an die druckbehältereinheit für medium

PUr Schlauchzuleitung ø 6 mm 
Medium – transparent 
UV- und hydrolysebeständig, kalibriert 
zugfestigkeit MPa 50 nach Din 53504 
zur Verbindung der Druckbehältereinheit mit den Ventileinheiten 
lagerlänge: 50 m

Bestell-nr.:  INDUTec® MS SM6

ø4

ø9

ø4

ø9

ø6

ø13,5
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Schlauchzuleitungen

.Baukasten System ..zubehör

SchlauchZuleitung Zum anSchluSS deS druckluftanSchluSSeS an die druckbehältereinheit Sowie an die ventileinheiten

PUr Schlauchzuleitung ø 6 mm 
Sprühluft – blau 
UV- und hydrolysebeständig, kalibriert 
zugfestigkeit MPa 50 nach Din 53504 
zur Verbindung des Druckluftanschlusses mit der Druckbehältereinheit sowie den Ventileinheiten 
lagerlänge: 50 m

Bestell-nr.:  INDUTec® MS Sz6

Schnelltrennkupplungen für SchlauchZuleitungen

Schnelltrennkupplung ø 4 mm für Medium, Sprüh- oder Steuerluft 
beidseitig absperrend 
Material: Messing vernickelt 
Dichtungen: Viton 
bestehend aus:

 > 1 Stk. Verschlusskupplung [INDUTec® MS Vk4]
 > 1 Stk. Verschlusstülle [INDUTec® MS Vn4]

Bestell-nr.:  INDUTec® MS STk 4

Schnelltrennkupplung ø 6 mm für Mediumzuleitung 
beidseitig absperrend 
Material: Messing vernickelt 
Dichtungen: Viton 
bestehend aus:

 > 1 Stk. Verschlusskupplung [INDUTec® MS Vk6]
 > 1 Stk. Verschlusstülle [INDUTec® MS Vn6]

Bestell-nr.:  INDUTec® MS STk 6 M

SpeZial-Schlauchkupplung für 3-fach-Schlauch

Spezial-Schlauchkupplung für 3-fach Schlauch ø 4 mm [INDUTec® MS SBT 4]  
beidseitig lösbar, nicht absprerrend

Bestell-nr.:  INDUTec® MS Sk-SBT 4

33



Verlängerungen

SD4

SD3

SD4

Starre verlängerungen mit düSenaufnahme für INDUTec® MS Sd4 koaxialSprühköpfe

Starre Verlängerung mit Düsen-aufnahme  
inkl. arretierung  
länge 123 mm, 423 mm oder 823 mm

Bestell-nr.:  INDUTec® MS r 100 länge 123 mm 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS r 400 länge 423 mm 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS r 800 länge 823 mm

Starre verlängerungen mit düSenaufnahme für INDUTec® MS Sd3 koaxialSprühköpfe

Starre Verlängerung mit Düsen-aufnahme  
inkl. arretierung  
länge 164 mm, 264 mm, 464 oder 864 mm

Bestell-nr.:  INDUTec® MS kh3 r100 länge 164 mm 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS kh3 r200 länge 264 mm 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS kh3 r400 länge 464 mm 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS kh3 r800 länge 864 mm

flexible kugelgelenk-verlängerungen

Flexible kugelgelenk-Verlängerung ca 300 mm,  
inkl. Düsen-aufnahme mit arretierung und Gewindeanschluss 3/8”

Bestell-nr.:  INDUTec® MS kGV 300 

Flexible kugelgelenk-Verlängerung ca 300 mm,  
inkl. Düsen-aufnahme mit arretierung und Gewindeanschluss 3/8” – M12x1  
sowie rohrverlängerung 100 mm

Bestell-nr.:  INDUTec® MS kGV 300r

R100
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R400 423
R800 823
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Verlängerungen

flexible kugelgelenk-verlängerung mit Schlauchkupplung

Flexible kugelgelenk-Verlängerung ca. 300 mm,  
inkl. Düsen-aufnahme mit arretierung und Schlauchkupplung 
inkl. koaxialsprühkopf INDUTec® MS SD4

Bestell-nr.:  INDUTec® MS Sk kGV SD4

flexible kugelgelenk-verlängerung mit Starrer rohrverlängerung

Flexible kugelgelenk-Verlängerung mit 2 Gelenken,  
inkl. Düsen-aufnahme mit arretierung und Gewindeanschluss 3/8“ sowie  
reduzierung 3/8“ und starrer Verlängerung 200, 400 oder 800 mm.

Bestell-nr.:  INDUTec® MS kGV 2G r200 inkl. starrer Verlängerung ca. 200 mm
Bestell-nr.:  INDUTec® MS kGV 2G r400 inkl. starrer Verlängerung ca. 400 mm
Bestell-nr.:  INDUTec® MS kGV 2G r800 inkl. starrer Verlängerung ca. 800 mm

flexible kugelgelenk-verlängerung mit klemmhalter für INDUTec® MS Sd3 koaxialSprühköpfe

Flexible kugelgelenk-Verlängerung ca. 300 mm mit klemmhalter  
zur Befestigung eines INDUTec® MS SD3 koaxialsprühkopfes 
inkl. starrer Verlängerung ca. 100, 200, 400 oder 800 mm.

Bestell-nr.:  INDUTec® MS kh3 kG r100 inkl. starrer Verlängerung ca. 100 mm
Bestell-nr.:  INDUTec® MS kh3 kG r200 inkl. starrer Verlängerung ca. 200 mm
Bestell-nr.:  INDUTec® MS kh3 kG r400 inkl. starrer Verlängerung ca. 400 mm
Bestell-nr.:  INDUTec® MS kh3 kG r800 inkl. starrer Verlängerung ca. 800 mm

montierZange für kugelgelenk-verlängerungen kgv

Montierzange für kugelgelenk-Verlängerungen kGV

Bestell-nr.:  INDUTec® MS Mz-kGV

SD4

SD4

SD3

.Baukasten System ..zubehör

ø20

ø17.2
80

R100

x

119
R200 219
R400 419
R800 819

x

29

c a.368

(32.7) c a.290 45

ø
2

2

5

M
14

x1

35



halterungen

klemmhalter für INDUTec® MS Sd4 koaxialSprühköpfe

klemmhalter zur Befestigung eines INDUTec® MS SD4 koaxialsprühkopfes

Bestell-nr.:  INDUTec® MS kh5

klemmhalter für INDUTec® MS Sd4 koaxialSprühköpfe mit rohraufnahme

klemmhalter zur Befestigung eines INDUTec® MS SD4 koaxialsprühkopfes 
inkl. ø 10 mm rohraufnahme

Bestell-nr.:  INDUTec® MS kh5-10

klemmhalter für INDUTec® MS Sd3 koaxialSprühköpfe mit rohraufnahme

klemmhalter zur Befestigung eines INDUTec® MS SD3 koaxialsprühkopfes 
inkl. ø 10 mm rohraufnahme

Bestell-nr.:  INDUTec® MS kh3-10

klemmhalter für INDUTec® MS Sd3 koaxialSprühköpfe

klemmhalter mit 2 x Gewinde M8 und innendurchmesser 17 mm zur  
aufnahme für koaxialsprühkopf INDUTec® MS SD3, einschl. inbusschraube M4x10

Bestell-nr.:  INDUTec® MS kh3-M8

klemmhalter für Starre düSenverlängerungen

klemmhalter zur aufnahme von starren Düsenverlängerungen ø 12 mm

Bestell-nr.:  INDUTec® MS kh5-12

klemmhalter zur aufnahme von starren Düsenverlängerungen ø 12 mm mit Magnet

Bestell-nr.:  INDUTec® MS Mh
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halterungen

klemmhalter Zur aufnahme von biS Zu drei INDUTec® MS Sd4 koaxialSprühköpfen

klemmhalter zur aufnahme von bis zu 3 INDUTec® MS SD4 koaxialsprühköpfen  
zur Verwendung an Bandsägen, kreissägen etc.

Bestell-nr.:  INDUTec® MS kh35

Spanngelenkhalter für Starre düSenverlängerungen

Spanngelenkhalter mit Befestigungsstange 100-mm-/-250-mm (M8) und aufnahme für  
starre Düsenverlängerungen, in allen achsen verstellbar

Bestell-nr.:  INDUTec® MS SGh100 mit Befestigungsstange 100 mm 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS SGh250 mit Befestigungsstange 250 mm

Spanngelenk-Magnethalter mit Befestigungsstange 100-mm-/-250-mm (M8) und aufnahme  
für starre Düsenverlängerungen, in allen achsen verstellbar

Bestell-nr.:  INDUTec® MS SGMh100 mit Befestigungsstange 100 mm 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS SGMh250 mit Befestigungsstange 250 mm

klemmStück für INDUTec® MS Sd4 koaxialSprühköpfe

klemmstück mit M8-kugelgelenk,  
inkl. aufnahme für starre Düsenverlängerung

Bestell-nr.:  INDUTec® MS kS M8

SD4

SD4

SD4

SD3

.Baukasten System ..zubehör
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3-fach gelenkhalter für INDUTec® MS Sd4 koaxialSprühköpfe

3-fach Gelenkhalter mit M5 kugelgelenk zur  
Düsenbefestigung und M8-kugelgelenk zur  
Befestigung des halters

Bestell-nr.:  INDUTec® MS GM8

3-fach Gelenkhalter mit M5 kugelgelenk zur  
Düsenbefestigung und Magnet zur Befestigung  
des halters

Bestell-nr.:  INDUTec® MS GMh

3-fach Gelenkhalter mit klemmstück für starre  
Düsenverlängerung und M8-kugelgelenk zur  
Befestigung des halters

Bestell-nr.:  INDUTec® MS kM8r

3-fach Gelenkhalter mit klemmstück für starre  
Düsenverlängerung und Magnet zur Befestigung  
des halters

Bestell-nr.:  INDUTec® MS GMhr

halterungen
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einbauschränke   |   Benutzerhandbücher

einbauSchrank für ventileinheiten

einbauschrank zum werkseitigen einbau der Ventileinheiten für die luft- und  
Mediumversorgung der Präziosions-koaxialsprühköpfe INDUTec® MS SD4 / SD3 zum  
Schutz vor Verschmutzungen und unbeabsichtigtem Verstellen der einstellungen.

Bestell-nr.:  INDUTec® MS einbauschrank

Die einbauschränke können für alle Ventileinheiten verwendet werden.

SD3

SD4

betriebanleitung

Betriebanleitung in eU-norm, inkl. eG-konformitätserklärung  
in allen eU-Sprachen und Türkisch erhältlich

Die Betriebanleitung ist bei BasisSystemen im lieferumfang enthalten.

.Baukasten System ..zubehör

Sie haben fragen?

Gerne informieren wir Sie ausführlich zum 
zubehör für das INDUTec® MS System. rufen 
Sie uns an unter 

07331 98 78-0
Wir freuen uns auf ihren anruf.

Sonderanfertigungen

Die einbauschränke können für alle Ventil-
einheiten verwendet werden und sind auf 
anfrage in verschiedenen Größen erhältlich.



tropfen für tropfen genau inS Ziel

zum exakten, punktgenauen aufbringen einer 

genau definierten Mediummenge über eine  

Distanz von bis zu 600 mm ist es sinnvoll, die 

ölnebelfreie INDUTec® MS Technik einzu setzen.

Dabei wird auf die Sprühluft ganz verzichtet und 

das Medium tropfenweise auf die Bearbeitungs-

stelle aufgebracht.

Je nach Viskosität des Mediums kann die innen-

düse des koaxialsprühkopfes angepasst werden. 

Die Tröpfchengröße kann über die Steuereinheit 

eingestellt werden.

SpeZial-koaxialSprühkopf für die tropfen-diStanZ-doSierung

Präzisions-koaxialsprühkopf mit werkseitig vormontierter Spezial-innendüse ø 0,2 mm 
mit 5° rundstrahl-Sprühwinkel, tropffrei, selbst reinigend, Düsenöffnung ø 0,2 mm,  
anschlüsse für Medium, Sprüh- und Steuerluft rückseitig, inkl. Verschlusskappe an der Sprühluftzufuhr 
Maße: 35 mm x ø 13 mm, Gewicht ca. 30 g 
hauptkörper, kopf und nadel: nirO 
Dichtungen: Viton 
mit hubregulierschraube und Bedienungsanleitung

Bestell-nr.:  INDUTec® MS SD4 TDD

Prozesssichere Tropfen-Distanz-Dosierung.

Sie haben fragen?

Gerne informieren wir Sie ausführlich zur 
prozesssicheren Tropfen-Distanz-Dosierung. 
rufen Sie uns an unter 

07331 98 78-0
Wir freuen uns auf ihren anruf.

platzierung

Bei dieser ausführung können die Ventilein-
heiten beliebig platziert werden. Die an-
schlusspakete und koaxialsprühköpfe müssen 
separat individuell zusammengestellt werden.

Sonderanfertigungen

INDUTec® MS Systeme mit Sonderspannungen,  
Sondergrößen sowie Versionen mit längerer 
zuleitung oder pneumatischer ansteuerung 
erhalten Sie gerne auf anfrage.

beispiel

Viskosität 42 mm2/s 40°c 
entfernung max. 600 mm

Das Dosierverhalten des Mediums hängt nicht 
nur von der Viskosität, sondern auch von der 
speziellen Beschaffenheit des verwendeten 
Produkts ab. Deshalb empfehlen wir Praxisver-
suche, um exakte Werte zu ermitteln.

SD 4



SpeZial-düSen-anSchluSSpaket für die tropfen-diStanZ-doSierung

zur Montage des koaxialsprühkopfes an die Ventileinheit,  
bestehend aus:

 > Schwenkringstück mit gerader einschraub verschraubung für Medium
 > Schwenkringstück mit gerader einschraub verschraubung für Steuerluft
 > 2 m 2-fach-Schlauch ø 4 mm schwarz-transparent, für Medium und Steuerluft

Bestell-nr.:  INDUTec® MS aP4.TDD

ventileinheiten für die tropfen-diStanZ-doSierung Zum anSchluSS von 1 koaxialSprühkopf

Ventileinheit für Medium und Steuerluft 
elektro-pneumatisch ansteuerbar, mit

 > 1 Sprühzeit
 > 1 x 3/2-Wege-Spezial-Magnetventil für Steuerluft
 > 1 x Manometer für netzluftdruckanzeige (0-10 bar)
 > 5 m Mediumzuleitung zum Druckbehälter-/Ventileinheit-Modul (transparent)
 > 2 m Sprühluftzuleitung (blau, ø 8 mm)

Vorgesehen für den anschluss von 1 Stk. INDUTec® MS SD4 koaxialsprühkopf

Bestell-nr.:  INDUTec® MS VT1-1 TDD 24/110/230 V 

ventileinheiten für die tropfen-diStanZ-doSierung Zum anSchluSS von biS Zu 2 koaxialSprühköpfen

Ventileinheit für Medium und Steuerluft 
elektro-pneumatisch ansteuerbar, mit

 > X Sprühzeiten*
 > X x 3/2-Wege-Spezial-Magnetventil für Steuerluft
 > X x Manometer für netzluftdruckanzeige (0-10 bar)
 > 5 m Mediumzuleitung zum Druckbehälter-/Ventileinheit-Modul (transparent)
 > X x 2 x 2 m Sprühluftzuleitung (blau, ø 8 mm)

Vorgesehen für den anschluss von bis zu 2 Stk. INDUTec® MS SD4 koaxialsprühköpfen

Bestell-nr.:  INDUTec® MS VT2-X* TDD 24/110/230 V

* Dabei steht X für die anzahl der werksseitig vorbereiteten Sprühzeiten und kann von 1 bis 2  
vorgewählt werden. 

druckbehälter für die tropfen-diStanZ-doSierung

es müssen Druckbehältereinheiten mit 6,0 bar Betriebsdruck verwendet werden (siehe Seite 25).

Tropfen-Distanz-Dosierung

Die abbildung zeigt eine INDUTec® MS  
VT2-2 TDD mit zwei vormontierten Sprühzeiten.

.Baukasten System ..Spezialanwendungen
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für enge und unZugängliche  
bearbeitungSStellen

Je nach einsatzzweck und vorhandenem einbau-

platz ist es sinnvoll, das Schmiermittel von innen 

durch das Werkzeug den Schneiden zuzuführen.

Dazu wird an einer Drehdurchführung eine  

adapterhülse montiert, in die der koaxialsprüh-

kopf einfach eingeschoben und verschraubt wird.  

auf diese Weise können Sie die Düse mit dersel-

ben adapterhülse in verschiedenen Werkzeugen 

benutzen – ohne aufwändige Montage.

SpeZial-koaxialSprühkopf für die innenkühlung

Präzisions-koaxialsprühkopf mit 5° rundstrahl-Sprühwinkel,  
tropffrei, selbst reinigend, Düsenöffnung ø 0,3 mm,  
anschlüsse für Medium, Sprüh- und Steuerluft rückseitig 
Maße: 35 mm x ø 13 mm, Gewicht ca. 30 g 
hauptkörper, kopf und nadel: nirO 
Dichtungen: Viton 
zum einsatz in Drehdurchführung

Bestell-nr.:  INDUTec® MS FD 4 z2

innere Mediumzuführung  
(innenkühlung)

Viskosität bis 45 mm2/s 40°c

anwendungen

innenkühlung kann beim Bohren, Gewinden, 
Fräsen, Drehen etc. eingesetzt werden.

Sie haben fragen?

Gerne informieren wir Sie ausführlich zur  
inneren Mediumzuführung. rufen Sie uns  
an unter 

07331 98 78-0
Wir freuen uns auf ihren anruf.

FD 4 Z2
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SpeZial-düSen-anSchluSSpakete für die innenkühlung

zur Montage des INDUTec® MS FD 4 z2 koaxialsprühkopfes an die Ventileinheit,  
bestehend aus:

 > 1 Stk. Fein-rasterverschraubung rV10 zur reproduzierbaren Feinsteinstellung  
der Mediummenge inkl. GeV6 ÜM

 > 1 Stk. Fein-rasterverschraubung rV25 zur reproduzierbaren Feinsteinstellung  
der Sprühluftmenge inkl. GeV 6 ÜM

 > 1 Stk. Schwenkringstück inkl. GeV 6 ÜM
 > 2 Stk. reduzierungen für Steuerluft- und Mediumschläuche ø 6/4 mm inkl. ÜM 
 > 1 Stk. Y-reduzier-Steck-Verbindung mit 1 x eingang für Schlauch ø 6 mm und 
2 x ausgang für Schlauch ø 4 mm für Sprühluftschlauch

 > je 3 m Schlauchzuleitung, ø 6 mm für Medium, Sprüh- und Steuerluft 
 > 0,2 m Schlauchzuleitung, ø 4 mm für 1 x Medium, 2 x Sprüh- und 1 x Steuerluft

Bestell-nr.:  INDUTec® MS aP6 rV1025 (ik) FD4 z2

SpeZial-Zubehör für die innenkühlung

adapter aus aluminium, 6-kant SW19, außengewinde G 3/8“, O-ring, 
inkl. inbusschraube M4 x 10 nach Din912 montiert für Drehdurchführung

Bestell-nr.:  INDUTec® MS aDa FD4

Spezial-luftbeschleunigungskammer 
luft-Düsen-adapter (G3/8) 
aufnahme für 4x luft und 1 koaxialsprühkopf INDUTec® MS FD 4 z2, inkl. Druckluftanschluss  
und Drosselrückschlag ventil

Bestell-nr.:  INDUTec® MS lV5 n

2/2-Wege-Magnetventil für Sprühluft (ik) inkl. Verschlussschraube 1/4“ mit Dichtung,  
beidseitig mit GeV10 für Schlauch ø 10 mm inkl. 2 m Schlauchzuleitung Sz10 (PUr)  
für Sprühluft, blau, komplett mit Spule 24V/Dc, Gerätestecker und kontermutter

Das Magnetventil dient zur Steuerung der Spezial-luftbeschleunigungskammer lV5 n.

Bestell-nr.:  INDUTec® MS MV 2/2 SP

innere Mediumzuführung (innenkühlung)

.Baukasten System ..Spezialanwendungen
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planungSbeiSpiel für eine innenkühlung

innere Mediumzuführung (innenkühlung)

eingeSetZte produkte:

1  adapter für Drehdurchführung Bestell-nr.:  INDUTec® MS aDa ik FD4 (al)

2  Präzisions-koaxialsprühkopf Bestell-nr.:  INDUTec® MS FD4 z2

3  Düsen-anschlusspaket zur Montage an die Ventileinheit Bestell-nr.:  INDUTec® MS aP6 rV1025 (ik) FD4 z2

4  Ventileinheit für Medium, Sprüh- und Steuerluft Bestell-nr.:  INDUTec® MS VT5-1 24/110/230V

5  Druckbehältereinheit 6 liter Bestell-nr.:  INDUTec® MS 0-D6.6

6  niveauüberwachung Bestell-nr.:  INDUTec® MS F D6 Ö 2 M

Sprühluft [blau]

Medium [transparent]

Steuerluft [schwarz]

FD 4 Z2ADA

min. 180 ltr. pro Sprühkopf

G
 3
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planungSbeiSpiel für eine innenkühlung

innere Mediumzuführung (innenkühlung)

eingeSetZte produkte:

1  Spezial-luftbeschleunigungskammer Bestell-nr.:  INDUTec® MS lV5 n 
luft-Düsen-adapter (G3/8)

2  Präzisions-koaxialsprühkopf Bestell-nr.:  INDUTec® MS FD4 z2

3  Düsen-anschlusspaket zur Montage an die Ventileinheit Bestell-nr.:  INDUTec® MS aP6 rV1025 (ik) FD4 z2

4  Magnetventil 2/2-Wege inkl. Spule Bestell-nr.:  INDUTec® MS MV 2/2 SP

5  Ventileinheit für Medium, Sprüh- und Steuerluft Bestell-nr.:  INDUTec® MS VT5-1 24/110/230V

6  Druckbehältereinheit 6 liter Bestell-nr.:  INDUTec® MS 0-D6.6

7  niveauüberwachung Bestell-nr.:  INDUTec® MS F D6 Ö 2 M

.Baukasten System ..Spezialanwendungen

min. 180 ltr. pro Sprühkopf

6 bar konst
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rund um die uhr im einSatZ

Mithilfe eines automatischen Befüllungssystems 

kann ein INDUTec® MS System vollständig unter-

brechungsfrei betrieben werden. Das ermöglicht 

eine volle Produktionsauslastung der Maschinen 

ohne störende Unterbrechungen zum nachfüllen 

des Schmier-Mediums.

druckbehälter

Für eine automatische Befüllung sind die speziell 

vorbereiteten Druckbehältereinheiten aus diesem 

kapitel einzusetzen.

materialfördereinheit

Materialfördereinheit für 200 liter Standard-Metallfässer 
bestehend aus

 > 1 Stk. Fasspumpe mit kollektormotor inkl. Fassverschraubung 2“
 > 1 Stk. niveauüberwachung Va, potenzialfrei, Öffner mit 2 Schwimmkörpern (reserve/abschaltung), 
3/4“ inkl. Gerätestecker

 > 5 m Spezial-Mediumschlauch für die Material versorgung inkl. Schlauchanschlüssen und  
klemmen zur Verbindung der Pumpe mit der Druckbehältereinheit 

Bestell-nr.:  INDUTec® MS MFe

Systeme zur automatischen Befüllung.

Sie haben fragen?

Gerne informieren wir Sie ausführlich zur auto-
matischen Befüllung. rufen Sie uns an unter 

07331 98 78-0
Wir freuen uns auf ihren anruf.
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Steuergerät für automatiSche befüllungSSySteme

Steuergerät für das Materialmanagement zwischen der Druckbehältereinheit INDUTec® MS 0-D20.6 
aUTO SPS und der Materialfördereinheit INDUTec® MS MFe mit 200 liter Standard-Metallfass während 
des laufenden Betriebes. 

inkl. aller erforderlichen komponenten wie erstellung des Schaltschemas, der kompletten Verdrahtung,  
der Programmierung der kleinsteuerung und Betriebsanleitung

Bestell-nr.:  INDUTec® MS Ue1

ölverteilerplatten für automatiSche befüllungSSySteme

Ölverteilerplatte für den anschluss von bis zu 3 Druckbehältereinheiten bei der automatischen 
Befüllung, bestehend aus:

 > Verteilerplatte mit 1 eingang
 > 3 ausgänge für bis zu 3 Druckbehältereinheiten
 > 1 Stk. 2/2-Wege Magnetventil 24 V pro Druckbehältereinheit
 > diverses zubehör

Bestell-nr.:  INDUTec® MS ÖVP3

druckbehälter für automatiSche befüllungSSySteme

Druckbehälter 6 oder 20 liter, in Sonderausführung für automatische Befüllung während  
des normalen Betriebes

 > Steuerung über ein Spezial-3-Wege Proportionalventil mit integriertem Druckschalter zur  
Steuerung über die SPS

 > Vorspanndruck ca. 0,3 bar, max. 2,3 bar; generell abhängig von der jeweiligen länge der  
Schlauch zuleitung (allg. richtwerte bezogen auf Versuche mit Wasser)

 > Mit großem Distanzring inkl. Mediumanschluss für einfüllrohr
 > Flügelhahn zur Druckbeaufschlagung 
 > TÜV-Sicherheitsventil
 > Mediumförderung über Steigrohr mit Filter
 > Spezial-niveauüberwachung zur automatischen Steuerung der nachbefüllung (an/aus) durch  
die Material fördereinheit INDUTec® MS MFe

 > Deckel für regelbare entlüftung

Bestell-nr.:  INDUTec® MS 0-D6.6 aUTO SPS al (6 liter Füllvolumen, aluminium eloxiert) 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS 0-D6.6 aUTO SPS Va (6 liter Füllvolumen, edelstahl) 
Bestell-nr.:  INDUTec® MS 0-D20.6 aUTO SPS Va (20 liter Füllvolumen, edelstahl))

automatische Befüllung

Die abbildung zeigt eine INDUTec® MS 0-D20.6  
aUTO SPS Druckbehältereinheit mit 20 litern 
Fassungs vermögen.

.Baukasten System ..Spezialanwendungen
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planungSbeiSpiel mit einer druckbehältereinheit

automatische Befüllung

eingeSetZte produkte:

1  Materialfördereinheit für 200 liter Standard-Metallfässer Bestell-nr.:  INDUTec® MS MFe

2  Steuergerät für Materialmanagement 
(wird nur benötigt, wenn keine SPS o.ä. vorhanden) Bestell-nr.:  INDUTec® MS Ue1

3  Druckbehältereinheit, 20 liter, edelstahl, in Sonderausführung  
für automatische Befüllung während des normalen Betriebes Bestell-nr.:  INDUTec® MS 0-D20.6 aUTO SPS Va

4  Ventileinheit für Medium, Sprüh- und Steuerluft Bestell-nr.:  INDUTec® MS VT5-3 24/110/230V

5  Düsen-anschlusspaket zur Montage an die Ventileinheit Bestell-nr.:  INDUTec® MS aP4

6  Präzisions-koaxialsprühkopf Bestell-nr.:  INDUTec® MS SD4

1

2

3

44

55

66

MenzelMetallchemie
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planungSbeiSpiel mit drei druckbehältereinheiten

automatische Befüllung

eingeSetZte produkte:

1  Materialfördereinheit für 200 liter Standard-Metallfässer Bestell-nr.:  INDUTec® MS MFe

2  Ölverteilerplatte für den anschluss von bis zu 3 Druckbehältereinheiten Bestell-nr.:  INDUTec® MS ÖVP3

3  Druckbehältereinheit, 20 liter, edelstahl, in Sonderausführung  
für automatische Befüllung während des normalen Betriebes Bestell-nr.:  INDUTec® MS 0-D20.6 aUTO SPS Va

.Baukasten System ..Spezialanwendungen

Verteilerplatte Verteilerplatte Verteilerplatte
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erstaunlich, was ein Milliliter alles bewirken kann.

Die INDUOil® HL  
hochleistungsöle.

INDUOIL® HL
MMkS Minimal-Mengen-kühl-Schmier-Stoffe

50



.hochleistungsöle
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ZuSammen unSchlagbar.

Weil Minimalschmiertechnik beides braucht – ein 

intelligentes Dosiersystem genauso wie druckauf-

nahmefähige hochleistungsöle – arbeiten wir seit 

mehr als 20 Jahren an beidem. Das ergebnis ist 

eine perfekte Symbiose: INDUTec® MS Systeme 

und INDUOil® HL hochleistungsöle.

Dabei waren unsere ziele schon immer hoch 

gesteckt:

 > minimaler Verbrauch: wie erreichen wir mit 

minimalem Materialeinsatz ein maximales 

ergebnis?

 > breites Anwendungsspektrum: wie lassen  

sich möglichst vielfältige Materialien mittels 

Minimalschmiertechnik bearbeiten?

 > Kostenreduzierung: wie lassen sich die kosten 

für Bereitstellung, aufbereitung und entsorgung 

reduzieren?

 > Umweltschutz: lässt sich Minimalschmier-

technik mit biologisch abbaubaren rohstoffen 

verwirklichen?

von anfang an.

Bereits vor mehr als 15 Jahren haben wir mit  

INDUOil® HL 42 ein Produkt entwickelt, das alle 

diese anforderungen erfüllt.

heute bieten wir mit 13 verschiedenen hochleis-

tungsölen Medien an, mit denen sich nahezu 

jeder anwendungsfall in der Metallbearbeitung 

und in vielen anderen industrien lösen lässt.

Deshalb kommen unsere kunden mittlerweile aus 

den unterschiedlichsten Branchen:

 > Metallbearbeitung

 > Maschinenbau

 > lebensmittelindustrie

 > holzverarbeitung

 > kunststoff-Produktion

 > Montagebetriebe

 > Formenhersteller

 > Glasverarbeitung

 > Tabakindustrie

 > Medizintechnik

 > reifenherstellung

einst Pionier. heute Marktführer.

Sie haben fragen?

Gerne informieren wir Sie ausführlich zu 
unseren hochleistungsölen und weiteren 
versprühbaren Medien. rufen Sie uns an unter 

07331 98 78-0
Wir freuen uns auf ihren anruf.
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Werkstoffe 

anwendung 

allgemeine 
Stähle

einsatzstähle Federstähle 
und vergütete 
c-Stähle

Vergütungs- 
stähle

Wälzlager- 
stähle, kugeln, 
rollen, nadeln 
und Scheiben

edelstahl 
V2a+V4a und 
Stahl wie z.B. 
X4 crni X 10 
crai7

aluminium-
legierungen

kupfer- 
legie-
rungen

Plexiglas

biegen von  
geglühten rohren

22/42/80/95 – – – – 22/40/42/95 22/42 22 –

bohren 6/95 6/95 – 6/95 – 4/6 2/6/95 6/80 2/3

drehen1 6/40/95 6/40/95 – 6/40/95 – 4/6 2/6/40/95 2/6

Sägen 4/40/42/80/95 40/42/80/95 40/42/80/95 40/42/80/95 – 40/42/80/95 2/40/42/80/95 80 2/3

drücken/bördeln 43/6/204/40/55 – – – – 6/40/42/55 2/4/6/40/95 2/6 –

feinschneiden 42/95 – – – – 42/95 – – –

fließformen 40/95 – – – – 95 40/95 –

fräsen2 6/80/95 6/80/95 – 6/80 – 6/80/95 2/6/204/95 2/6 2/3

gewinden  
(alle arten)

40/42/95 40/42/95 – 40/42/95 – 40/42/95 2/204/6/95 2/6 –

gravieren 22/40 22/40 – 40 – 40/42/95 2/6 2/6 –

nutenziehen 80 – – 6/80 – – – – –

prägen/fügen 22 – – – – – 2/40 –

profilieren 80 – – – – 2/6 2/6 2/6 –

reiben 40/80 40/80 – 40/80 – – – – –

Schlichten/  
feinfräsen

6/40/95 6/40/95 – 6/40/95 – 6/80 2/6 2/6/80 –

Stanzen 204/42/95 – 40/42/95 – 42/95 42/95 2/204/6/40 2/6 –

tiefloch bohren 
(innenkühlung) 

6 6 – 6 – 6 6 –

tiefziehen 40/55 – – – – 22/40 – –

umformen 40/95 – 95 – 42/95 42/95 2/22/40/42 2/6/40 –

1 abhängig von der zustellung (Spanabtrag)
2 abhängig u.a. vom zu bearbeitenden Material, dem entsprechenden Werkzeug, der zustellung (Spanabtrag) wie z.B. Vorschub pro zahn und Geschwindigkeit
3 kann nur nach entsprechenden erfolgreichen Versuchen vor Ort eingesetzt werden
4 Bei leichter Bearbeitung und geringem auftrag des Mediums (Sicherheitsbestimmungen beachten)

hochleistungöle für nahezu alle anwendungen und Werkstoffe der Metall- und kunststoffindustrie

.hochleistungsöle
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INDUOil® HL hochleistungsöle im Überblick

bezeichnung produktbeschreibung material umwelt anwendung viskosität flammpunkt entfettung

INDUOil® HL 1 absolut rückstandsfrei ablüftendes, auf der Basis von aliphatischen 
kohlenwasserstoffen aufgebautes Schneid-, Stanz- und Umformfluid.

ne-Metalle (al, cu), 
elektr. kontaktmaterialien

aS 13 02 05 
WGk 1

Bei sehr leichter spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Um  formen und Biegen, 
sowie für die spangebende Bearbeitung wie Drehen, Fräsen, Bohren, usw. und für 
die hochgeschwindigkeitsbearbeitung (hSc). Verwendung auch als Gleitmittel (z.B. 
beim eindrücken von Gummi ösen, Metallbuchsen) und als reiniger.

1,0 mm2/s 
bei 40°c

> 65°c Verdunstet  
rückstandsfrei.

INDUOil® HL 2 niedrigviskoser, rückstandsfrei ablüftender Spezial-Schmierstoff auf 
kohlenwasserstoffbasis.

ne-Metalle (al, cu), 
elektr. kontaktmaterialien

aS 13 02 06 
WGk 1

Bei sehr leichter spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen,   Umformen und Biegen, 
sowie für  die spangebende Bearbeitung wie Drehen, Fräsen, Bohren, usw. und für 
die hochgeschwindigkeitsbearbeitung (hSc).

1,4 mm2/s 
bei 40°c

> 56°c Verdunstet  
rückstandsfrei.

INDUOil® HL 3 rückstandsarmes, mit synthetischen Schmierfähigkeitsverbesserern 
formuliertes kohlenwasserstoffgemisch.

ne-Metalle (al), unlegierte und legierte 
Stähle (ST, V2a), Plexiglas, Makrolon, 
kunststoff, holzwerkstoffe, elektrokon-
taktmaterialien, Buntmetalle

aS 13 02 06 
WGk 1

Drehen, Fräsen, kopierfräsen, Gewindeschneiden, Sägen und Bohren, aber auch 
hochgeschwindigkeitsbearbeitung (hSc),  Stanzen und Umformen bei dünnwan-
digen elektrokontakt materialien. Bei der Bearbeitung von Plexiglas entstehen keine 
Spannungsrisse, keine adhäsion, Schnittkanten bleiben klar.

1,5 mm2/s 
bei 40°c

> 56°c Verdunstet bei  
bestimmungsgemäßer  
Verwendung nahezu  
rückstandsfrei.

INDUOil® HL 4 rückstandsarmer Stanz-, Schneid- und Umform-kühlschmierstoff mit 
hervor ragenden Schmiereigenschaften.

ne-Metalle (al), Buntmetalle,  
unlegierte/legierte Stähle (ST, V2a), 
elektr. kontakt materialien,  
holzwerkstoffe

aS 13 02 06 
WGk 1

Bei leichter spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Biegen, Umformen, ziehen, 
Profilwalzen, Verjüngen, Tiefziehen, auch bei der spangebenden Bearbeitung wie 
Fräsen, Drehen, Bohren, Sägen und Gewinden, sowie für die innenkühlung bei 
MMkS.

2,5 mm2/s 
bei 40°c

105°c Verdunstet bei  
bestimmungsgemäßer  
Verwendung nahezu  
rückstandsfrei.

INDUOil® HL 6 niedrigviskoser, nahezu rückstandfrei ablüftender  Spezial-Schmierstoff 
auf kohlenwasserstoffbasis.

ne-Metalle (al, cU), 
elektrokontaktmaterialien

aS 13 02 06 
WGk1

leichte bis mittlere spanlose Formgebung wie z.B. Stanzen,  Umformen und Biegen, 
sowie spangebende Bearbeitung wie Drehen, Fräsen, Bohren, usw. und für die 
hochgeschwindig  keits-Bearbeitung (hSc).

1,4 mm2/s 
bei 40°c

> 56°c Verdunstet bei 
 bestimmungsgemäßer 
Verwendung nahezu 
 rückstandsfrei.

INDUOil® HL 20 auf Basis spezieller Fettalkohole aufgebautes hoch leistungsöl mit 
hervor ragender haft- und Schmierwirkung, geeignet für einen breiten 
einsatzbereich.

ne-Metalle (al, cu), Buntmetalle,  
legierte Stähle (ST)

aS 13 02 07 
nicht wasser-
gefährdend

Bei leichter spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Umformen und Biegen, sowie 
für die spangebende Bearbeitung wie Drehen, Fräsen, Bohren, usw. sowie für die 
hochgeschwindigkeitsbear beitung (hSc).

20 mm2/s 
bei 40°c

> 140°c

INDUOil® HL 20 bis 95:
Minimale rückstände bei 
bestimmungsgemäßer  
Verwendung. zur Weiter-
bearbeitung (lackieren, 
Pulver be schichten o.ä.) 
kann mittels Spritz-, Ultra-
schall- bzw. Tauchreini-
gung mit leistungsfähigen 
neutralen oder alkalischen 
reinigern sowie mit den 
meisten organischen 
lösungsmitteln entfettet 
werden.

INDUOil® HL 22 Spezial Schneid- und Umformöl auf der Basis pharma zeutischer 
Weißöle mit hohem haftungs- und Druckauf nahmevermögen.

Unlegierte, legierte und  hochlegierte 
Stähle, ne-Metalle (al, cu, Ti), 
 legierungen (MS), Gußeisen/Grauguß

aS 13 02 05 
WGk 1

Spangebende Bearbeitung mit definierter Schneide bei allen Metallen, Gewinde-
formen und rollen sowie innenkühlung.

22 mm2/s 
bei 40°c

200°c

INDUOil® HL 40 Mittelviskoses, vegetabiles Schneid- und Tiefziehöl. ne-Metalle (al, cu), Bunt metalle, 
legierte Stähle (bis STk60),  
elektr. kontakt materialien

aS 13 02 07 
WGk 1

Bei leichter spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Biegen, Um formen, ziehen, 
Profilwalzen, aber auch bei der spangebenden Bearbeitung wie Fräsen, Drehen, 
Bohren, Sägen und Gewinden.

35 mm2/s 
bei 40°c

> 200°c

INDUOil® HL 42 hochleistungs-Schneid-, Stanz- und Umformöl auf Basis lebensmittel-
echter Pflanzenöle, versehen mit einer hochwirksamen additiv-
kombina tion und hervorragender netz- und Schmierwirkung.

Unlegierte und hochlegierte Stähle  
(vgl. hl 95), ne-Metalle (al), Buntmetalle

aS 13 02 07 
WGk1

Bei spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Biegen, Umformen, ziehen,  
Profilwalzen, aber auch bei der spangebenden  Bearbeitung wie Fräsen, Drehen, 
Bohren, Sägen und Gewinden.

39 mm2/s 
bei 40°c

> 200°c

INDUOil® HL 45 Spezial-Schneidöl, hochaktiviert mit schmierverbessernden  
eP-Wirkstoffen.

ne-Metalle (al), Buntmetalle,  
Unlegierte/legierte Stähle

aS 13 02 07 
WGk2

Besonders geeignet für innenkühlung und Bearbeitung unter hohem Druck,  
da geringe Schaumbildung.

44 mm2/s 
bei 40°c

INDUOil® HL 55 Feinstanz-, Tiefzieh- und Umformmedium auf Basis lebensmittelechter 
Pflanzenöle, versehen mit einer hochwirk samen additiv-kombination.

ne-Metalle (al), Unlegierte, legierte und 
hochlegierte Stähle (ST)

aS 13 02 07 
WGk2

Feinstanzen, Stanzen, Tiefziehen und Umformen. 50 mm2/s 
bei 40°c

> 200°c

INDUOil® HL 80 absolut universelles, hochviskoses Stanz-, Schneid- und Umformöl 
mit größtmöglicher haftungsfähigkeit und bestem Druckaufnahme-
vermögen auf der Basis pharmazeutischer Weißöle. Bringt beste  
ergebnisse auch bei Materialien mit hohem kohlenstoff-Gehalt.

ne-Metalle (al), Unlegierte, legierte und 
hochlegierte Stähle, Buntmetalle

aS 13 02 05 
WGk 1

Bei spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Biegen, Umformen, ziehen,  
Profilwalzen, aber auch bei der spangebenden  Bearbeitung wie Fräsen, Drehen, 
Bohren, Sägen und Gewinden.

81 mm2/s 
bei 40°c

> 200°c

INDUOil® HL 95 hochviskoses Universal Stanz-, Schneid- und Umformöl mit 
überdurchschnitt licher haftungsfähigkeit.

Unlegierte und hochlegierte Stähle  
(rST 37-3, zSTe 52, c60, ck60, 42crMo4 
und X10 und crniMoTi), ne-Metalle (al)

aS 13 02 07 
WGk1

Bei spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Biegen, Umformen, ziehen,  
Profilwalzen, aber auch bei der spangebenden Bearbeitung wie Fräsen, Drehen, 
Bohren, Sägen und Gewinden, bestens geeignet auch für Fließformen.

100 mm2/s 
bei 40°c

> 200°c

   
Diese angaben stützen sich auf den heutigen Stand unserer kenntnisse, stellen jedoch keine zusicherung von Produkteigenschaften dar und begründen kein vertragliches rechtsverhältnis. 54



bezeichnung produktbeschreibung material umwelt anwendung viskosität flammpunkt entfettung

INDUOil® HL 1 absolut rückstandsfrei ablüftendes, auf der Basis von aliphatischen 
kohlenwasserstoffen aufgebautes Schneid-, Stanz- und Umformfluid.

ne-Metalle (al, cu), 
elektr. kontaktmaterialien

aS 13 02 05 
WGk 1

Bei sehr leichter spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Um  formen und Biegen, 
sowie für die spangebende Bearbeitung wie Drehen, Fräsen, Bohren, usw. und für 
die hochgeschwindigkeitsbearbeitung (hSc). Verwendung auch als Gleitmittel (z.B. 
beim eindrücken von Gummi ösen, Metallbuchsen) und als reiniger.

1,0 mm2/s 
bei 40°c

> 65°c Verdunstet  
rückstandsfrei.

INDUOil® HL 2 niedrigviskoser, rückstandsfrei ablüftender Spezial-Schmierstoff auf 
kohlenwasserstoffbasis.

ne-Metalle (al, cu), 
elektr. kontaktmaterialien

aS 13 02 06 
WGk 1

Bei sehr leichter spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen,   Umformen und Biegen, 
sowie für  die spangebende Bearbeitung wie Drehen, Fräsen, Bohren, usw. und für 
die hochgeschwindigkeitsbearbeitung (hSc).

1,4 mm2/s 
bei 40°c

> 56°c Verdunstet  
rückstandsfrei.

INDUOil® HL 3 rückstandsarmes, mit synthetischen Schmierfähigkeitsverbesserern 
formuliertes kohlenwasserstoffgemisch.

ne-Metalle (al), unlegierte und legierte 
Stähle (ST, V2a), Plexiglas, Makrolon, 
kunststoff, holzwerkstoffe, elektrokon-
taktmaterialien, Buntmetalle

aS 13 02 06 
WGk 1

Drehen, Fräsen, kopierfräsen, Gewindeschneiden, Sägen und Bohren, aber auch 
hochgeschwindigkeitsbearbeitung (hSc),  Stanzen und Umformen bei dünnwan-
digen elektrokontakt materialien. Bei der Bearbeitung von Plexiglas entstehen keine 
Spannungsrisse, keine adhäsion, Schnittkanten bleiben klar.

1,5 mm2/s 
bei 40°c

> 56°c Verdunstet bei  
bestimmungsgemäßer  
Verwendung nahezu  
rückstandsfrei.

INDUOil® HL 4 rückstandsarmer Stanz-, Schneid- und Umform-kühlschmierstoff mit 
hervor ragenden Schmiereigenschaften.

ne-Metalle (al), Buntmetalle,  
unlegierte/legierte Stähle (ST, V2a), 
elektr. kontakt materialien,  
holzwerkstoffe

aS 13 02 06 
WGk 1

Bei leichter spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Biegen, Umformen, ziehen, 
Profilwalzen, Verjüngen, Tiefziehen, auch bei der spangebenden Bearbeitung wie 
Fräsen, Drehen, Bohren, Sägen und Gewinden, sowie für die innenkühlung bei 
MMkS.

2,5 mm2/s 
bei 40°c

105°c Verdunstet bei  
bestimmungsgemäßer  
Verwendung nahezu  
rückstandsfrei.

INDUOil® HL 6 niedrigviskoser, nahezu rückstandfrei ablüftender  Spezial-Schmierstoff 
auf kohlenwasserstoffbasis.

ne-Metalle (al, cU), 
elektrokontaktmaterialien

aS 13 02 06 
WGk1

leichte bis mittlere spanlose Formgebung wie z.B. Stanzen,  Umformen und Biegen, 
sowie spangebende Bearbeitung wie Drehen, Fräsen, Bohren, usw. und für die 
hochgeschwindig  keits-Bearbeitung (hSc).

1,4 mm2/s 
bei 40°c

> 56°c Verdunstet bei 
 bestimmungsgemäßer 
Verwendung nahezu 
 rückstandsfrei.

INDUOil® HL 20 auf Basis spezieller Fettalkohole aufgebautes hoch leistungsöl mit 
hervor ragender haft- und Schmierwirkung, geeignet für einen breiten 
einsatzbereich.

ne-Metalle (al, cu), Buntmetalle,  
legierte Stähle (ST)

aS 13 02 07 
nicht wasser-
gefährdend

Bei leichter spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Umformen und Biegen, sowie 
für die spangebende Bearbeitung wie Drehen, Fräsen, Bohren, usw. sowie für die 
hochgeschwindigkeitsbear beitung (hSc).

20 mm2/s 
bei 40°c

> 140°c

INDUOil® HL 20 bis 95:
Minimale rückstände bei 
bestimmungsgemäßer  
Verwendung. zur Weiter-
bearbeitung (lackieren, 
Pulver be schichten o.ä.) 
kann mittels Spritz-, Ultra-
schall- bzw. Tauchreini-
gung mit leistungsfähigen 
neutralen oder alkalischen 
reinigern sowie mit den 
meisten organischen 
lösungsmitteln entfettet 
werden.

INDUOil® HL 22 Spezial Schneid- und Umformöl auf der Basis pharma zeutischer 
Weißöle mit hohem haftungs- und Druckauf nahmevermögen.

Unlegierte, legierte und  hochlegierte 
Stähle, ne-Metalle (al, cu, Ti), 
 legierungen (MS), Gußeisen/Grauguß

aS 13 02 05 
WGk 1

Spangebende Bearbeitung mit definierter Schneide bei allen Metallen, Gewinde-
formen und rollen sowie innenkühlung.

22 mm2/s 
bei 40°c

200°c

INDUOil® HL 40 Mittelviskoses, vegetabiles Schneid- und Tiefziehöl. ne-Metalle (al, cu), Bunt metalle, 
legierte Stähle (bis STk60),  
elektr. kontakt materialien

aS 13 02 07 
WGk 1

Bei leichter spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Biegen, Um formen, ziehen, 
Profilwalzen, aber auch bei der spangebenden Bearbeitung wie Fräsen, Drehen, 
Bohren, Sägen und Gewinden.

35 mm2/s 
bei 40°c

> 200°c

INDUOil® HL 42 hochleistungs-Schneid-, Stanz- und Umformöl auf Basis lebensmittel-
echter Pflanzenöle, versehen mit einer hochwirksamen additiv-
kombina tion und hervorragender netz- und Schmierwirkung.

Unlegierte und hochlegierte Stähle  
(vgl. hl 95), ne-Metalle (al), Buntmetalle

aS 13 02 07 
WGk1

Bei spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Biegen, Umformen, ziehen,  
Profilwalzen, aber auch bei der spangebenden  Bearbeitung wie Fräsen, Drehen, 
Bohren, Sägen und Gewinden.

39 mm2/s 
bei 40°c

> 200°c

INDUOil® HL 45 Spezial-Schneidöl, hochaktiviert mit schmierverbessernden  
eP-Wirkstoffen.

ne-Metalle (al), Buntmetalle,  
Unlegierte/legierte Stähle

aS 13 02 07 
WGk2

Besonders geeignet für innenkühlung und Bearbeitung unter hohem Druck,  
da geringe Schaumbildung.

44 mm2/s 
bei 40°c

INDUOil® HL 55 Feinstanz-, Tiefzieh- und Umformmedium auf Basis lebensmittelechter 
Pflanzenöle, versehen mit einer hochwirk samen additiv-kombination.

ne-Metalle (al), Unlegierte, legierte und 
hochlegierte Stähle (ST)

aS 13 02 07 
WGk2

Feinstanzen, Stanzen, Tiefziehen und Umformen. 50 mm2/s 
bei 40°c

> 200°c

INDUOil® HL 80 absolut universelles, hochviskoses Stanz-, Schneid- und Umformöl 
mit größtmöglicher haftungsfähigkeit und bestem Druckaufnahme-
vermögen auf der Basis pharmazeutischer Weißöle. Bringt beste  
ergebnisse auch bei Materialien mit hohem kohlenstoff-Gehalt.

ne-Metalle (al), Unlegierte, legierte und 
hochlegierte Stähle, Buntmetalle

aS 13 02 05 
WGk 1

Bei spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Biegen, Umformen, ziehen,  
Profilwalzen, aber auch bei der spangebenden  Bearbeitung wie Fräsen, Drehen, 
Bohren, Sägen und Gewinden.

81 mm2/s 
bei 40°c

> 200°c

INDUOil® HL 95 hochviskoses Universal Stanz-, Schneid- und Umformöl mit 
überdurchschnitt licher haftungsfähigkeit.

Unlegierte und hochlegierte Stähle  
(rST 37-3, zSTe 52, c60, ck60, 42crMo4 
und X10 und crniMoTi), ne-Metalle (al)

aS 13 02 07 
WGk1

Bei spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Biegen, Umformen, ziehen,  
Profilwalzen, aber auch bei der spangebenden Bearbeitung wie Fräsen, Drehen, 
Bohren, Sägen und Gewinden, bestens geeignet auch für Fließformen.

100 mm2/s 
bei 40°c

> 200°c

   
Praxisversuche sind im zweifelsfall je nach anforderungsprofil vor Ort erforderlich.

.hochleistungsöle
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Für alle, die mehr wollen.

Die Menzel  
Serviceangebote.

.Service
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erfahrung macht den unterSchied

Mit einem Menzel INDUTec® MS System entschei-

den Sie sich für prozesssichere Minimal-Mengen-

kühl-Schmier-Technologie auf dem allerneuesten 

Stand. Damit profitieren Sie bei anspruchsvollsten 

Fertigungsaufgaben von ebenso wirtschaftlichen 

wie umweltgerechten Vorteilen.

Wichtigstes kriterium für ein Optimum an  

Produktivität bleibt dabei immer die erfahrung.  

Für das zusammenspiel von Medium und 

Technik ist es deshalb sinnvoll – vor allem bei 

anspruchsvolleren Bearbeitungsvorgängen – 

einen erfahrenen Menzel anwendungstechniker 

zu rate zu ziehen. er steht ihnen bereits bei der 

Planung ihrer Produktionsanlagen mit rat und Tat 

zur Seite.

hochleiStung SicherStellen

ein INDUTec® MS System arbeitet wartungsfrei. 

aber auch, wenn ihr System am anfang optimal 

eingestellt war: Unter Dauerbeanspruchung 

im rauen industriealltag kann selbst die beste 

Sprühtechnik leiden. Ganz zu schweigen von 

möglicherweise falschen Bedienroutinen, die sich 

mit der zeit einschleichen. 

lassen Sie ihr INDUTec® MS System regelmässig 

prüfen und optimieren. hierfür hat Menzel kom-

plette Servicepakete geschnürt, die die optimale 

leistungsfähigkeit der Systeme sicherstellen:

 > zur Überprüfung ihrer anlage

 > zur technischen Feinjustierung ihrer anlage

 > zur Mitarbeiter-Schulung

Verbessern, was schon perfekt ist.

Servicepakete

Bleiben Sie mit ihrem INDUTec® MS MMkS-
System auf dem aktuellsten Stand der Technik:

 >  Überprüfung der Funktion des Gerätes  
und der Düsen

 >  Überprüfung des Behälters auf  
Verschmutzung und reinigung

 >  Überprüfung der Schlauchleitungen zur  
Düse und reinigung der Mediumleitung  
(ersatz bis 2 Meter Schlauchlänge je Düse)

 >  Überprüfung der Mediumeinstellung  
und Optimierung der einstellung

 > einweisung in die Funktion und einstellungs-
tipps vor Ort

Für dieses und weitere Servicepakete erstellen 
wir ihnen ein individuelles angebot. Für 
weitere Fragen stehen wir ihnen gerne zur 
Verfügung. rufen Sie uns an unter 

07331 98 78-0
Wir freuen uns auf ihren anruf.
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in neuland kennen wir unS auS

Bei einer Technologie wie der Minimalschmier-

technik betritt man in vielen anwendungsfällen 

neuland. Die anforderungen an Werkstoffe, 

Produktionsanlagen und Prozesse sind oft so 

spezifisch, dass nur Praxisversuche vor Ort die 

optimale lösung zeigen können.

Oft sind für die verschiedensten Gegebenheiten 

neue lösungen erforderlich. Die anwendungstech-

niker bei Menzel sind darauf spezialisiert, solche 

lösungen zu finden oder neu zu entwickeln. 

ein Beispiel sehen Sie hier: für eine Säge, bei der 

die Druckbehältereinheit auf einem beweglichen 

Schlitten mitgeführt werden muss, wurde ein 

in seinen abmessungen besonders schmales 

kompaktsystem entwickelt. nur eine von vielen 

herausforderungen, denen wir uns täglich gerne 

stellen.
Die antwort auf Platzprobleme am einsatzort:
Die besonders schmale und kompakte Version eines 1-liter 
INDUTec® MS BasisSystems als Sonderanfertigung.

eine von vielen herausforderungen.

Neue Werkstoffe   wenig Platz   lange Distanzen zur  
Sprühstelle   Einsatz von Spezialmedien   unzugäng-
liche Bearbeitungsstellen   um-die-Ecke-Sprühen   kurz-
fristige Benetzung ohne Rückstände   mobile Systeme    
in der Lebensmittelindustrie einsetzbar   Steuerung der 
Durchflussmengen   unterbrechungsfreier Betrieb 24/7

.Service
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© Menzel MeTallcheMie Gmbh 2010. 

Stand: november 2010. irrtum und Änderungen zur Verbesserung des Systems im Sinne seines Verwendungszweckes bleiben jederzeit vorbehalten.  

INDUTec® MS und INDUOil® HL sind eingetragene Warenzeichen von Menzel MeTallcheMie. 

alle zeichnungen in diesem katalog sind Skizzen, die nicht unbedingt das exakte aussehen der beschriebenen Teile wiedergeben.

hinweis: Dieses Dokument dient ausschließlich zu informationszwecken und begründet keinerlei ausdrückliche oder implizite Garantieansprüche in Bezug 

auf von Menzel MeTallcheMie angebotene bzw. anzubietende Produkte oder Dienstleistungen. Für informationen über Produktfunktionen und -verfügbar-

keiten wenden Sie sich bitte an ihren Menzel MeTallcheMie anwendungstechniker.
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MenzelMetallchemie

Menzel Metallchemie Gmbh

postanschrift

Postfach 1166
D-73327 kuchen

lieferanschrift

im Gewerbepark 14
D-73329 kuchen

Telefon +49 (0) 73 31 - 9 87 80
Telefax +49 (0) 73 31 - 8 29 46
info@menzel-metallchemie.de

www.menzel-metallchemie.de




